Kapitel 5 Angpannor.

Beteckning pa tuber B.W.G.

Vi &r pa gang att byta tuber pa Herberts panna (tillv. pa Eriksbergs
Mek.Verkstad, Géteborg) och ser pa orginalritningen fran 1905
foljande beteckning pa tuberna:

3" stagtuber N:5 B.W.G

3" normaltuber N:10 B.W.G

Vet ndgon vad denna beteckning star fér? Kan den visa materialkvalitet eller
godstjocklek.?

Tacksam for hjalp./Per-Anders

Kanske: http://www.engineeringtoolbox.com/BWG-wire-gage-d 508.html

Tomas Blom s/s Robert www.steamtug.se

Stralande! Stort tack, Tomas.

Nu vet vi vilka tuberi som satt i fran bérjan. 3,4 mm som normaltuber och 5,6
mm stagtuber. Da &r det inte ndgra tverksamheter omk vilken vaggtjocklek vi
minst ska ha.

Vilka nackdelar finns det med tjockare tubvaggar?

/Per-Anders

Blasror.

Hej, en besdkare pdpekade att mina bldsrér dvs de rér som leder dnga fran
sakerhetsventilerna, inte kunde vara godkanda. For liten diameter sa han. Vad
galler har?


http://www.steamboatassociation.se/glossary/2/lettert#term116
http://www.engineeringtoolbox.com/BWG-wire-gage-d_508.html
http://www.steamtug.se/
http://www.steamboatassociation.se/glossary/2/lettert#term116

En regel pa anglok &r att det ska finnas tva sdkerhetsventiler som verkar
oberoende av varandra samt att det ska racka med en av dem for att sanka
trycket vid full fyr!

Forvisso tva ventiler som skall kunna arbeta oberoende av varandra. Men min

o o . . . o . .
papekare sa att om utgangen i ventilen har en diameter skall blasréret var minst
ett steg storre.

En tubs dnggenerator.

Ar det ndgon som har erfarenhet av monotub &nggenerator
Skulle vara valdigt intressant att hora lite om andras erfarenheter

Hej! :D

Jag har under nagra ar experimenterat med enrérspannor i sma angslupar och
samlat pa mig en del erfarenheter. De har ju flera férdelar gentemot
konventionella angpannor (t ex snabb uppstart och maximal sdkerhet) men
ocksd en del problem (t ex ingen dngreserv) som ger upphov till intressanta
funderingar!

Torsten Bjorling, Uttran

tel. 08-530 330 89

Hej

Skulle det inte ga att ha en @ngbehallare i slutdndan pa slingan, for att fa en liten
reserv.?

Vad eldar du med for bransle. Min tanke ar tra pellets, for att kunna styra
forbranningen efter anguttag.

Har sett i England andvander nagon olja som brénsle men tankte det skulle vara
lite miljévanligt ocksa.

Man kan ténka sig en angbehallare i slutet av slingan, men det skulle ju i
praktiken bli som en extra panna (med 6verhettat vatten).

Jag eldar med ved, vilket gér det svart att snabbt 6ka eller minska anguttaget.
Genom att strypa lufttillférseln kan jag minska effekten, men tyvarr bildas en
massa sot samtidigt som lagger sig pa rérslingorna!

Man far ha god framférhallning i stallet. Pellets skulle kunna vara en 18sning.
Eldning med trakol borde ge mindre sot.

Jag har ocksa funderat pa gengas som ett satt att férena gaseldningens
flexibilitet med billig och miljévanlig ved. Det skulle vara intressant att héra om
négon provat gengasaggregat i sana har sammanhang!



Jag har erfarenhet av en rad olika angpannetyper, eldningssystem och
regleringar.

Ibland funderar jag pa att utprova ett komlpett system lampligt fér angslupar. Ar
nagon intresserad av att delta i ett gemensamt projekt? Det borde snart kunna
leda till en praktiskt anvandbar kombination av eldstad, panna och reglering av
matarvatten och férbranning.

Ar de ndgon har som vet hur man reglerar vattenmatningen till en monotube
boiler. hur ser man till att inte matarvattnet med pumpen pumpar upp vatten
4nda till toppen direkt?

Hej

Tror det vanligaste ar att kolla av temperaturen

For kallt mindre vatten. Fér varmt mera vatten.

Forutsatt att du tillfor samma varme hela tiden.

Du vet vilken bok du skall 1asa om &nggeneratorer, Samma géller fér en
enrdrspanna

http://www.steamboatassociation.se/forum/posts/3769

MVH
Christer

Att ha en monotubepanna &r att som vara med pa en "happening" de mest
ovantade saker hander...tex...pumpen suger luft=tvarstopp i
maskin..8verhettning till dver 300 grader pa ett kick vid for lite
vatten..panntrycket gar i topp vid for lite anguttag (min panna ldser ut vi 28 kg,
normal driftstryck 16 kg) Men nar allt &r balanserat eldning (ved)
vattenmatning utan problem sa kan det ga bra en I&ng stund d&r man hinner
njuta av batlivet.

Mina erfarenheter kommer ju fran en liten maskin..&ngutombordare..med sma
dimensioner pa panna och maskin..Vid uppskalning till en industripannas storlek
sa kan allting battre kontrolleras och driftsdkerhet kan nas betydligt battre &n
drift med vara sma pannor.

Till nésta batprojekt kommer jag ej att anvdnda monotubepanna utan har tankt
mig nagot at Yarrov..hallet..behall réren men ha en &ngdom dér kontroll av
vattennivan kan ske (det gar ju inte att kontrollera vattennivan i en
monotubepanna pa ett bra sétt)

Kolla pd hur Fransmannen har gjort i senaste nummret av SAF-bladet 1 /2012


http://www.steamboatassociation.se/forum/posts/3769

Ake

Vad tror ni om detta system, har vanligen anvénts p& massa fartyg mm genom
tiderna vad jag last. verkar valdigt enkelt, full automatik. Vattenfallan funkar
som dverstromsventil for vatten med en nalventil som éppnar fér de
overflddande vattnet. las sjalva:

Monotube Boiler control, automatic with no moving parts.

Arrange the feedwater pump' to supply about 150% of the steam generation
rate. Steam/water mixture exits the monotube, and enters a separator tank,
steam leaves the top, going to engine or superheater. Excess water leaves the
bottom, and is drained back to the hotwell, flow regulated by a simple needle
valve. Counterflow heat exchanger, with water from separator traveling in one
direction, cold feedwater traveling in opposite direction. This recovers much of
the energy that was used to heat the water in the monotube boiler, and cools
down the hot water that is returning to the feed tank. Regular sight glass on the
separator tank allows monitoring of water level. I also place a thermodynamic
steam trap just above maximum separator level, this will come into play and
prevent water carryover to the engine if the return water line is throttled shut
too much and water builds up in the separator tank. This scheme has been used
on monotube railroad steam heating units in the last century, and keeps all the
monotube from overheating. Generally difficult with hand firing, but fine with
oil/gas firing that can be held fairly constant.


http://www.steamboatassociation.se/glossary/2/letterp#term89
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Flexibel dngledning mellan panna och maskin?
N&gon som provat slang mellan maskin och panna?...
Finns ju klassade angslangar hos flera slangleverantérer.

har provat klassad gummislang under minna férsta sexar. Fungerade felfritt, men
blev hardare for varje ar. Har nu bytt till ricktiga koppar rér.
/Tomas

Varfor satsa pa angslang av gummi, det finns flexibel stalslang som tal valdigt
héga tryck dver 100 bar pa en 1/2" slang t.ex. Kolla pa@ Wiro Argonauts hemsida
http://www.wiro.se/ dar finns ett flertal typer.

Hej, jag kopte flexibel dngslang fran en firma i Ulvsunda/Bromma som heter
HIFLEX. Det &r en armerad slang som jag anvant till min te/kaffekokare. Firman
hjalpte till att montera de speciella kldmkopplingarna pa slangen.

"Folkpannan"

Hej!

Jag &r nu har pa forumet och undrar om det funnits diskussioner om att skapa
nagon slags "folkpanna", alltsd en standardpanna som kan vara ett férsta och
|ttare steg in i angpannevarden?

Under "angpannor" och En tubs anggenerator kdnns det som att diskussionen
narmar sej det jag fragar om, men det &mnet verkar lite dott, i alla fall pa
forumet.

///Mattias Haberg, Umea (dven om jag f.narvarade bor i Kalix)
Hej Mattias

En "folkpanna" ar ingen dum sak. De konstruktioner jag har gjort &r alla gjorda
for att vara robusta, enkla att tillverka(relativt billiga), sakra, bra férbranning
samt en hog verkningsgrad. Jag har erbjudit SAF att képa ritningarna och kunna
salja dem som en rekommenderad panna.

Man kan inte endast ha en folkpanna! Man bér atminstone ha tre storlekar.
Garna ritade s3 att det gar att fa synergi effekter vid tillverkning av olika
storlekar samtidigt.

Tomas Blomstrom


http://www.wiro.se/

Giftigt??

Sen en tid tillbaka anvander jag Boiler water treatment P770 i pannan. Laser
man specen via natet stdr det att vatskan &r giftig. Ar det n%gon som vet n%got
hur giftig den &r? Vad kan den innehalla?

Hej Hans.

Kan du sldnga in lanken eller specen har sa kan vi ju kolla litet. Jag har for mig
att jag laste samma sak men det kanske inte &r sa konstigt. Jag har ett svagt
minne av saltsyra men det kan vara helt fel. JKontakta annars Prols Fabriker
direkt sa kan de sékert ge svar.

// Tomas Blom

Hej, har efter att sant in detta bidrag kontaktat Prols som sant mig ett
sdakerhetsdatablad. Det farliga amnet ar kaliumhydroxid som ar utspatt. Har
dessutom talat med en kemist som jag kanner som sager att i utblandat skick ar
det tamligen ofarligt. Det kan dock vara irriterande fér 6gon och hud i icke
utblandat skick.

Hej Hans

Jag svarade dig pa en del av dessa fragor per mail i hdstas.

Varan skall alltid saljas med produktsakerhetsblad.

Den innehaller bl.a trinatriumfosfat (Soda), denna &r mycket basisk och fratande
om man far den i dgonen. Produkten bestar av fem bestandsdelar plus vatten.
Férenklat sa kan man séga att denna produkt bér hanteras med samma respekt
som avloppsrensnings "Soda", anvand skyddshanskar och skyddsglaségon.

Alla pannkemikalier kréver denna atgard. Detta pga att de innehaller nagon sorts
"Soda" och ar basiska for att héja PH-vardet.

Folj allltid texten pa férpackningen!

Ratt hanterat ar dessa produkter ofarliga.

Har du fler frAgor kon du kontakta mig direkt.

/Tomas Blomstrom

Hej (Robert) Tomas

Det finns ingen syra i produkten!
En syra skulle bara leda till mer korrosiv miljé d& den sadnker PH-vérdet.

/Tomas



Glansolin.
Hej,

Ar det ndgon som vet var man kan képa Glansolin (tatgucka till packningar
mm)? Eller kanske ndgon motsvarande produkt?

Vanliga halsningar / Tomas

Tomas Blom s/s Robert www.steamtug.se

Det finns manga metoder att tdta en packning. En metod &r att nyttja limmer av
anerob typ

( en process som ej behdver syre.) De ar i allmdnhet i flytande form. Foretaget
Henkel har ett stort utbud av sddana limmer under varunamnet Loctite. Viktigt &r
vélja tatning utifran det material som skall tatas. I vart fall handlar det oftast om
tuffa miljéer. Skall vi t.ex tata en gadnga i pannan maste det vara en typ som
klarar hog varme. Henkel rekommenderar i férsta hand Loctite 510 som klarar +
200 grader som ar en klassisk Loctite av anaerobe typ. Det finns dven en Loctite
som heter 5972 som ar mer av pastatyp och som klarar +315 grader och
rekommenderas foér angledningar med héga tryck.

Hans B

Tja, Glansolin finns hos bl a Ahlsell. Dar finns aven en hel del Loctiteprodukter
(dock inte de som du Hans rekommenderar). Se:
http://www.ahlsell.se/upload/2903/kap16.pdf. Har du inte konto pa Ahlsell, s3
kan du skicka mig ett PM, sa fixar jag en burk Glansolin.

/Crankshaft

Glodgade kopparor,panndagbok och "gula hiftet"”

Nu nar vdrmen bdrjar aterkomma och faglarna sjunger bérjar suget efter en ny
dngbatssdsong att kdnnas av.

Jag har plockat fram SAF ‘' s"Rekomedationer och tips for anganlaggningar" och
planerar varens inspektioner.


http://www.steamtug.se/
http://www.ahlsell.se/upload/2903/kap16.pdf

P& nast sista sidan finns en tabell med aterkommande kontroller som skall géras.
Vid matarvattensystem och angledningar skall kontroll géras pa att "Glédgning
av kopparror ar utford". Kan ndgon forklara det? Jag trodde att glédgningen
gjordes isamband med tillverkningen av réren. Skall det verkligen glédgas varje
ar? Varfor isafall?

Vidare undrar jag om det finns nagon snygg inbunden panndagbok att képa. SXK
har ju t ex en trevlig inbunden loggbok de saljer.

Har ocksa funderat p@ ovanstaende héfte, som &r en direkt 6versattning av The
Steamboat Associations rekomendationer, och beskriver engelska férhallanden.
Hade det funnits ndgon méjlighet att anpassa det till svenska férhallanden?
Kanske kunde AF, Inspecta eller ndgot annat kontrollorgan vara intresserade av
att hjalpa till med resurser fér redigeringen.

Karl Anders Andersson

Koppar som béjs blir terigen sprédare och styvare. D& maskinen ror sig i
forhallande till pannan blir réren som gar daremellan utsatta for dessa sma
béjande rérelser och blir till slut sa harda att de riskerar att ga sénder. Darfor
ska dessa ror glédgas med jamna mellanrum. Hur ofta beror pa rérelserna, sa
det kan jag inte riktigt svara pa.

// Tomas

Tomas Blom s/s Robert

ur gér ni pa Robert med glédningen?, Och vilka rutiner har man fér detta pa de
stora proffesionella angfartygen? Gérs det arligen, eller med 5 eller 10 ars
intervaller? Om man byter till stalrér mellan panna och maskin, slipper man detta
problem eller blir dven dessa ror skéra med tiden?

Ett alternativ ar kanske klassade flexislangar, som ndmns pa ett annat stélle i
forumet.

Om man skall glédga kopparréren hur utféor man det rent praktiskt? Racker det

med gasolbrannare eller skall jag stoppa dem i dschan i smedjan? Vilken
temperatur behdver de varmas till?

Karl Anders Andersson
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Hej.

Roberts huvudangrér glédgades vid monteringen och baten har sedan dess varit i
drift under sa korta perioder att vi inte bedémt oss behéva géra en férnyad
glédgning. Jag vet dock att Tom Smith pa Saltsjon gjort denna procedur och
dven innehar en s k "ringbrannare" fér &ndamalet. Det &r en brannare som man
anvdnder med angréret monterat pa plats for att glddga. Man brukar séga

att koppar ska bli "kérsbarsrott" vid gléddgningen. Ova gérna pa en separat

bit s& att du hittar ratt temperatur och tid.

Jag skulle tro att Tomas Blomstrom ocksd kan ldmna utférligare information om
detta och om hur stalrér beter sig.

Basta halsningar / Tomas

"Gula haftet" &ar det hafte som SAF skickar ut till nya medlemmar . Titeln &r
"Rekommendationer och tips fér anganldggningar".

Om jag forstar det ratt sa ar detta en direkt dversattning av The Steam Boat
Association s "Steam Boating Practice Guide.

Karl Anders

Gummibalg.

Hej, har ett platsvep runt min skorsten som har en diameter om 180 mm. Jag
funderar pa att fixa till ett regnskydd ovanfér 6ppningen dar skorstenen kan
delas vid falllning. Det lar finnas gummibé&lgar som kan dras pa saddana ror och
som aven har en flarp sd att regn inte kommer in direkt i réret. Men var kan man
fa tag i sadan. Har kollat runt har dar jag bor men utan resultat. Tacksam for alla
tips.

Andrad av Hans B den 2012-08-15 10:47

Prova med MecMove.se i Skogas, annars kan Trelleborg Gummi ha passande
manchetter

Har anvant en multi-stegs-manchett en géng for ett mastror till en takparabol
king-size

Finns att kopa i flera olika gummimaterial-dven UV-sikrat sadant !

Lycka Till !


http://www.steamboatassociation.se/user/13
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Peking

Har du kollat http://www.kuntze.se?

Hur skall jag dimensionera min kélkondensor ?

Jag har fatt en del uppslag om dimensionering av kdlkondensor alla har varit
olika. Maskin kompound ca. 8 ihk ca.100 kg per/tim. man vill ju ha en lagom
temperatur pd inkommande vatten fran kondensorn &r det fér varmt blir det
mycket avdunstning fran hotwellen blir det for kallt maste man férvdrma innan
det gdr in i pannan. Finns det ndgra bra riktlinjer? har inte hittat ndgot i
litteraturen.

Sjalv tror jag p@ modellen att fa in ett kallare vatten och férvarma med
avdragsangan fran LT, har jag rétt eller fel? Bosse T

Det finns en siffra i C A Bergstréms maskinlara. Jag harfér mig att det ar 0,06 till
0,1 kvadratmeter per hastkraft. Korrekt siffra kan anvandas for kondensorer
under vakuum.

Om man anvander atmosfarisk kondensering kan ytan minskas i direkt
proportion till den 6kade medeltemperatur-diffferensen for atmosfarisk drift i
forhallande till vakuumkondensering. Jens

Jag har en maskin som férbrukar ca 105kg/h och har en kélkondensor i form av
ett kopparrér med diameter 28mm utvandigt och 1.5 meter I&ngt. Med denna far
jag for kallt vatten. Jag har da valt att mala réret for att isolera detta. Det &r
enklare att mala ett fér stort rér en att bygga ut en for liten kdlkondensor.
Tomas Blomstrom

Har efter mycket vandande hit och dit beslutat att anvdnda stalrér till
kdlkondensorn eftersom dom ar betydligt starkare vid en eventuell grundkanning
och &ven tal lyftsling vid upptagning och sjéséttning.

Dom avleder varme betydligt sémre &n kopparrér och maste ju malas

for att forhindra rost.

Det har daremot visat sig att (bra) bottenfarg inte &r nédvandig da inget vill vaxa
pa roret i alla fall inte ndra maskinen.

Har ca 8 meter 1 och 1/4 tums ror. Det racker mer an val att kondensera

160 kg anga i timmen.

Enda g@ngen man kan fa upp anga i hotwell &r ndr man ligger och puffar

mot bryggan da vatten inte strémmar fritt runt roret.

Sedan en fraga &r det inte |4ttare att separera oljan nir kondensatet blir lite
svalare ?

Bosse


http://www.kuntze.se/
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Hur tatas kranarna vid nivaglaset?

Har just genomfdrt trycktest pa Ragtimes panna:

(se b-loggen pa hemsidan nedan)

Pannan klarade testet galant, men tyvarr kan man inte sdga detsamma om
kranarna till nivaglaset: De lacker en hel del, sarskilt i 6ppet tillstand.

Har dragit bussningarna pa bada sidor s mycket som mojligt s att det
fortfarande g§r att vrida kranen, men det lacker &nd& en hel del, redan vid ett
par bar. Det verkar vara né’lgot material i mitten som komprimeras av
bussningarna? Var kan man fa tag pa ersattning? Skall den fettas in vid
montage?

Hej

Se synpunkterna under Glanderflator under rubriken Angmaskiner. Specma har
lampliga packningar ute i Arsta.

(Hette forrut Bergman och senare Axcema)

Adress Byangsgrand 6. Ga in genom porten pa lastkajen. Déar finns Lars Berglund
att prata med.

Numera heter de Specma. Lars har telefonnummer: +46 70- 533 48 30
En riktigt trevlig kille!

// Tomas

Inslipning av ventiler.

Ar det ndgon som kan tipsa om ett bra slipmedel fér att slipa in ventiler med?
Manga av de medel, typ carborundum, som finns pa marknaden verkar vara
gjorda for att slipa in hardade ventilsaten i forbranningsmotorer. D& man ska
slipa in ventilsaten i brons krivs nagot finare slipmedel.

Tacksam for hjalp // Tomas Blom

Hej Tomas!

Ventiler finns i manga skapelser s@ att ge dig ett generellt svar gar nog inte men
iallafall.

Ar det ventiler med plana séaten tillverkar man oftast ett verktyg av gjutjarn som
gar att anbringa pa ndgon typ av hantag slipar in satet med detta, kaglan kan
man om det har stora spar eventuellt svarva och sedan lappa ihop med nagon fin
variant pa carborundum det finns véldigt finkornig sadan.
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Ett annat alternativ &r att anvdnda ndgon typ av handfras istéllet for
gjutjarnsverktyget, det finns aven professionella med lappningspapper men de
kostar. Ar det koniska typ kikar med stora skador bér man nog anvénda brotch
for satesdelen, svarv till kdagla och sist slipa samman med finfin carborundum.
Det finns en typ av kiselkarbidpasta som finns i valdigt fin kornstorlek men den
ar dyr och kan bara kdpas pa sérskilda stallen (ej Biltema). Vill man ha ett
valdigt valdigt fint medel ar tipset "Stomatol" och gammeldags "Haxan" :) .

Har du ndgon kontakt med Harry p& Invectus sa kanske han kan fixa fin pasta till
dig, alternativt sd vet han var det finns.

Bosse T

Hej Tomas

Vid koniska ventiler typ kikar och klassiska bottenventiler mm s3 gér en sllpduna
i gJutJarn(graJarn) Satt upp befintlig bit i en svar och indikera toppsliden s3 att
den far samma vinkel som ventilen. svarva kicken mycket fint om det behdvs.
Svarva nu slipdynan i samma instéllning av svarven utan att réra ndgot. Anvéand
denna for att renovera hondelen av ventilen. slipa med fin pasta och nar ytan ar
ganska fin g dver till "lapp pasta" (finns att kdpa i olika finhet) och slipa in den
riktika kiken mot hondelen. Pa slutet kan du anvénda resterna fran brant papper
blandat med cylinder olja, detta ar finare en autosol. Om du behéver finna "lapp
pasta" kan du kontakta mig.

Instammer med bBosse om att anvand inte "vanlig" ventil slip pasta for
bilmotorer mm. De &r gjorda fér hardade metaller. De totalférstér vara "mjuka"
ventiler.

Tomas Blomstrom

Hej

Finns det ndgon, eller ndgot foretag man kan vénda sig till, for att fa ventiler
inslipade?

Yngve

Invectus i Nykvarn kan slipa in sakerhetsventiler.

Halsningar // Tomas Blom

Installation av pelletsbrannare.

Hej! Planerar att gora lite langre resa med min bat i sommar och da kan det bli
lite knepigt med ved férsérjningen sa tankte jag komplettera pannan med en
pelletsbrannare. Jag har en brannare som ger 18kw och min fraga till ndgon som
ar erfaren vatten kokare, om det racker till min panna? Pannan rymmer 60I
vatten och jag fyller ca:40l.
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Min maskin ar en B2 5hp som jag kér med 150-200 v/min cylinder volymen ar
0,55cc om jag réknat ratt.(cyl.diam 92 mm slagl.82mm och jag haller ca 5kg
tryck vid fard). Maste fraga den som kan, fér jag har uppfunnit hjulet s& manga
ganger att jag ténkte gina denna g@ng. Erfarenheten jag skaffat mej genom aren
har visat att det inte racker med att 6nska att en sak skall fungera pa det satt
som jag vill.

/Borije

Hej, kul frdga. Det finns tva intressant artiklar i SAF Angbatshandboken Volym
ett sid 39 och 40 som handlar om att elda med pellets. Om jag nu forstar det ratt
tanker du tydligen anvdnda ett externt aggregat om 18 kW. Later lite klent och
hur skall det fa plats? Gissar att den panna du anvénder kraver om du har en
hyfsad forvarmare ca 16 kg bra ved dvs ca 30 liter. Effekten blir val si s& dar
drygt 40 kW.

Hans B

Hej! Jag har en férung monterad s& det finns plats for en brannare. Min tanke ar
att, nar jag skall géra Iangturer sa eldar jag pellets och vid dagsturer atergar jag
till ved. Om jag skall f& pannan att fungera maste jag d@ montera en brénnare
som kan ge 40kw?

/Borje

Skulle rekommendera dig att kontakta de som skrivit dessa artiklar. Vannen
Mauno Maattala bérjade med 8 mm pellets och efter att ha eldat upp 10 sackar a
16 kg kom han knappt ut fran bryggan. Med denna I6ning skulle han behévt en
pram pa slép full med pellets. Han byggde om pannan och bytte till sk.
storpellets som visade funka bra. Mindre aska och mindre volym.

Forsék som han och Bertil gjorde gv bl.a féljande resultat. 1kg ved gav 2,52 kg
anga och 1 kg briketter gav 2,15 kg &nga. Férdelen med storbriketer ar da att
det ar lattstuvat. Nackdelen ar att det ar dyrt.

Hans B
Hej

Har lekt lite med 8mm pellets i angslupen Pysen. Pysen har en maskin med
diameter 70 och slag 70 och maskinen har i stort sett normalslid vilket gor att
den forbrukar enorma mangder med anga. Pannan ar en Breding pa 70 liter om
jag mins ratt. Eldningen har gjorts i ett specialbygt roster som &r ett trag i form
av ett W med en enorm massa hal. Platar skiljer évre och undre delen av
eldstaden och rostret sa jag kan styra luftflddet genom rostret. Sen &r det bara
att skotta! Vill minnas att dett gar at ndgonstans 20-30kg pa 5distans att
jamfora med ved da det gdr &t en bld ikeasack for samma strécka.

Martin


http://www.steamboatassociation.se/glossary/2/letterc#term30
http://www.steamboatassociation.se/glossary/2/letterr#term94
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Nu har jag fatt fart p8 min bat med pelletseldning, jag har monterat en skruv
som matar in pellets i pannan och en flakt som blaser lagom hart, fungerar
utmarkt. FIdkt och matarmotor drivs av ett bilbatteri som klarar ca:7 tim drift,
kor ca: 3tim per 16kg sack. Kanner mej helt néjd med pelletseldningen, min
skapelse ar kanske inte sa vacker men den fungerar och det &r huvudsaken.

Pelletseldning.

Hej, blev lite inspirerad av ditt forsta inlagg och har tillverkat prototyper samt
skrivit lite i ett hafte. Den forsta modellen handlar om évereldning visade jag pa
batmassan och den andra har jag jobbat med en del och har tagit fram en
|6sning som &r modulér. Den bygger pa undereldning och bade skruv och flakt
kan varvtalsregleras. Bilden visar en mindre modell som jag anvénder p& en grill
for att visa de misstroende om funktionen. Den senare har fungerat bra sdnar
som att det kan handa att det blir stopp i skruven pga att pellets vill fastna.
Kraver en kraftig motor.



http://www.steamboatassociation.se/sites/default/files/u2505/m02.jpg
http://www.steamboatassociation.se/sites/default/files/u2505/mtarlada.jpg
http://www.steamboatassociation.se/sites/default/files/u2505/motoroflakt.jpg
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Hej,min pelletseldnings konstruktion infriade mina férvantningar och tog mig till
och fran Hallstahammar efter ca:39 timmars fard, med en férbrukning av
15sackar pellets(240kg) till en kostnad av 570:- vilket jag tycker ar ok.

Ja, det var kul att se att det funkade och att du kom bade fram och tillbaka. Det
kanske inspirerar fler att utveckla det vidare i sina slupar.

Trevligt att det provas lite olika metoder sdsom du med pellets och Bjérn med
gasoleldning i Hjerter Kung.

Sven

Isolering av panna och angror.

Vi proveldade s/s Robert férra helgen med bra resultat. Det finns filmklipp pa var
hemsida http://www.steamtug.se. Nu ar det i alla fall dags att isolera panna och
angrér. Ar det ndgon av Forumets ldsare som kan rekommendera ldmpliga
material, dimensioner och aterférsaljare i Stockholm (gérna i Solna-trakten)?
Vissa pannor ar isolerade runt om medan andra ar oisolerade i botten.
Rekommendationer? Vi vill ha ett material som atminstone utat ser gammaldags
ut. Det handlar val fér pannans del om att vi anvander stalplat att svepa med
medan det fér angrorens del handlar om att linda och mala. Det &r ju samtidigt
tacksamt om isoleringen pa angréren gar att demontera vid den obligatoriska
aterkommande glédgningen.

Tacksam for tips.

Anga pa! // Tomas


http://www.steamtug.se/
http://www.steamboatassociation.se/sites/default/files/u2505/eldkopp.jpg
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Hej Tomas

Pannan skall inte isoleras mitt under. Kondensvatten mm maste kunna rinna ut
fran isoleringen nagon stans. Pannan kommer att rostangripas i stérre grad och
du tapper till mitt under.

Djurgarden3 fick till och med nedslag fran AF vid besiktning for att det var
isolerad mitt under.

Angréren isoleras lampligen med stenull och lindas med segelduk som snyggt sys
ihop. Det ar bara att spratta sémmen vid glédgning. Detta ar en av de
traditionella metoderna, om man inte anvander asbest.

Det finns idag keramisk isolering med mycket battre isoleringsverkan en stenull
men den &r inte lika kul att arbeta med. Stenullen finns fardigformad i s3 kallade
rorskalar for att passa olika rérdiametrar. Dessa ar den enklaste metoden. Rundt
dessa tar du sedan segelduk. Segelduken blir mycket snygg nar den &r malad i
ratt farg for ledningens &ndamal. Tomas Blomstrém

Jag &r nybérjare i anga. En sak undrar jag éver och det &r uttrycket glédgning av
kopparér. Vad bestar detta i? Och vad menas med att detta &r standigt
aterkommande?

mvh rolf persson

Koppar ar ett material som blir mjukt och smidigt av att glédgas. Man varmer
det sd att det blir kérsbarsrétt ungefar. Det behdver inte kylas hastigt, som t ex
vid hardning av jarn, for att uppna réatt effekt.

Déarefter andras koppars egenskaper sa att det blir hart och sprétt om det utsétts
for pakanningar. Om du t ex bdjer ett gem tillverkat i koppar sa gar det bra
forsta gangerna men dérefter blir det hardare och hardare. Tills sist brister det.

I en @nganldaggning &r alla ror utsatta féor mer eller mindre vibrationer och
pakanningar. Ett huvudangrér maste ta upp alla maskinens vibrationer vilket gér
att efter ett antal ar blir réret sa sprott att det kan vara farligt. Det ar darfér man
stiller krav pa aterkommande glédgning. Vart 5:e ar tror jag att det &r.

Mvh/ Tomas

Isolering av varma delar.

Hej

Av en handelse traffade jag pa@ en man som sysslade med isolering av heta delar
bl a inom bilindustrin. Eftersom firman ligger i Taby vid F2:s omrade akte jag dit
och kollade.

Dar finns isolering av olika slag, for ljuddampning och heta detaljer upp till 1100
grader. Det lar récka ett bra tag for vara &ndamal. De material fér t ex 600
grader som kan vara lampligt.
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Det finns ullmattor, vitt material som jag sett nagon gang, i olika tjocklekar och
en meters bredd pa rulle. Lémpligt fér pannisolering. Det lar ha béttre
isoleringsférmaga &n stenull. Glasull duger inte , det smalter.

Det finns dven vav med pasmallt aluminiumfolie.

Det finns vavda band i olika bredder, Iampliga att linda runt ror.
Racingtape som tal 600 grader 50mm x 1,65 x 30 m som kostar 495:- per rulle
som exempel.

Firman tillverkar anpassade isolerstrumpor for industrin. De saljer inte garna till
enskilda for det tar for 18ng tid att snacka med alla men om ndgon atar sig att
samla ihop bestéllningar och tar hem materialet sa &r vi vdlkomna.

De kan &ven komma pa ett angméte och visa vad de har. De har &ven
stétdampare, kompressorhorn mm

Isolering av angpannor.

Undrar vad man kan kla en angpanna med mellan sjélva pannan och
kladseln (traribbor hade jag ténkt mig). Sett ndgonstans att man kan
anvénda filt, men vilken sorts filt i sa fall?

LJ

Mina pannor har isolerats med stenull. Har sett I6sningar med glasull men det
tror jag blir sdmre. Hans B

Obs!

Vid isolering av angpanna med mineralull el. dyl. Se till att isoleringen inte kan
komma i kontakt med ev. vatten i kélen (galler framférallt liggande pannor)!
Kélvattnet innehaller ju oftast olja, och nar den sugits upp och ullen torkat av
varmen fran pannan, blir ullen eldfangd och kan sjélvanténda. Det hande ju
tydligen i somras pa Bohuslan. Isolera alltsa helst inte pa undersidan av pannan!
Mvh

navgna

Filten du syftar pd ar troligen keramisk fiber i filt format. Den har den allra bésta
isoleringsférmagan. Suger at sig relativt lite, men &r mycket dyr!

Problemet med att isoleringen suger upp olja och vatten ur kdélen ar nog inte
isoleringens problem. Det ar sjdmanskapet och hur val man skoéter sin
anlaggning!

Varfér ha s3 mycket vatten i kélen?
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Varfér ha sa8 mycket olja runtskvallpande som kladdar ner allt den méter och
sprids 6ver nar fartyget rullar mm? - slarv!

Dar emot skall inte en liggande panna inte isoleras och innesluta isoleringen helt
o . . . .
under pannan, da kondens och ev regnvatten inte kan rinna ut ur isoleringen.

Tomas Blomstrom

Kallibrera Manometer.

Ar det ndgon som vet hyr man kalibrerar en manometer och finns det nan som
vet om det finns nagon bra (och gérna billig) firma som kan utféra en kalibrering
och ljustrera s att manometern gar ratt?

Hej Tomas.

Snacka med Harry pa Invectus i Nykvarn. 08 - 552 485 96. Han har justerat
Roberts sakerhetsventil och brukar hjalpa Ejdern ocksa. De kan sdkert justera

din manometer.

Halsningar // Tomas

webmaster

Det enda sattet jag vet &r valdigt enkelt, spritta 16s visaren med tva mejslar,
(eller visaravdragare, som alla bér ha i sin verktygslada)

Sétt sedan tillbaka visaren sa den visar réatt. Vanliga manometrar brukar inte ha
nagon omradesjustering, sa det blir bara en nolljustering.

Kokapparat kopplad till 3angpanna.
Hej!

Undrar om nagon képt eller byggt en kokplatta eller kokapparat av ndgot slag for
att laga mat i anslutning till angpannan. Grilla korv och steka angbatsbiff gar ju
bra i fyren, men hur kokar man kaffe och potatis? Har ingen spis i angslupen
idag men vill kunna laga mat dér. Vore roligt att kunna utnyttja angan till det.
Kanske skall man bygga in en rysk samovar till tevattnet? :lol: Nagon som har
tipps och ideer?

Andrad av SAF_Root den 2011-01-06 13:09


mailto:webmaster%40steamboatassociation.se
http://www.steamboatassociation.se/user/1
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Karl Anders

Det mest hilsosamma &r vél att leda &hga genom en spiral som sedan far hetta
upp vattnet du vill koka. Men vi har provat att leda ut angan direkt i vattnet pa
samma satt som man gér m h a I8gtryckspannorna som férsvarsmakten
anvander. DA tillvaratas ju allt ngbildningsvarme. Men om det &r sa halsosamt
dverldter jag at andra att bedéma. Tillsatter man en massa kemikalier i
pannvattnet s3 &r det ju inte sa nyttigt att koka potatis i. Sakert finns det en del
oljor i pannvattnet ocksd om man inte uteslutande anvander sjovatten.

Mvh / Tomas

Tomas Blom s/s Robert

I England sitter en sddan apparat i praktiskt taget varje angbat. Man kan ju inte
dka omkring i en angbat utan att kunna dricka en kopp te. Namnet &r
Windermere Kettle. Har byggt ndgra sddana med olika resultat. Det géller att
inte branna sig. Bilderna visar dels ett forsta forsék som var en burk som jag
satte ovanpa pannan. Blev lite farligt d@ baten rérde sig. Bild 2 visar en modell
typ doppvarmare som fungerade bra,

Hej!

Jag har till Stimmaren gjort en liknande som Hans visar pa bild. En rostfri burk
och en angslinga i botten.

Hade en termometer och nivaglas som monterades samt en kran att tappa ur
vattnet. Under gjorde jag en hallare av en panna att stilla termos med kaffefilter
sa att vattnet droppar lagom i filtret.

Om man vill koka &gg eller potatis kan man lagga dem i en besticksburk med hal
i. Finns pa Ikea.

Till pannan har jag en "upplaggningsbock" att lagga grillhalstret pa i eldstaden.
Mest praktiskt att ha ett halster aven till kétt eller korv nar det skall véandas.
Finns avldnga som ar mest lampliga gérna tva stycken.

N&r grillningen &r klar se till att du har en sockerkakssmet klar i en 13ng form
som du stéller in i eldstaden sa har du kaka till kaffet efter en stund.

Med t ex en plattvdrmevéxlare kan du fa varmvatten till disk och duch med hjélp
av dverskottsanga nar du kommit till dvernattningshamnen.

Mvh/Sven
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Matarvattenfilter.

N&gon som kan tipsa om ett bra enkelt matarvattenfilter for rening av pannans
vatten vid kdrning pa ex. Géta Kanals vattenvégar? Bor vara ett enkelt filter for
snabb rengéring och service. Narvarande filter har ca:2mm:s hdl men behéver
darfér kompletteras

Annars anvands regelbundet Trinatriumfosfat som vattenrenande kemikalier med
mycket goda resultat-dessutom regelbundna bottenblasningar saklart

Vill ocksa veta om ndgon har anvént kol som brénsle under langre tid och kan
dela med sig av sina erfarenheter, kvalitet och storlek.

Galler féor mindre st3ende eldrérspanna

Andrad av SAF_Root den 2011-01-06 13:09

Peking

Hej

I Stimmaren har jag anvant ett bomulisfiltar av vanligt utseende for
vattenrening. Bosse Stolt har lika i Ewali framst for filtrering av oljerester efter
oljerenare med tre fack och tvattsvampar som filter.

I bomullisfiltret fastnar en hel del finférdelat material. Det bér vara bra fér
lerrester.

Det finns flera typer av insatser. Har sett dem pa byggvaruhus.

En firma som annonserat om filtrering av slagvatten till Ianspumpar vet
féormodligen mer om lampligt filter an byggvaruhusen. Filtret heter Wavestream.
Pris fran 1300:-

Firman ar Transauto AB, Box215, 151 23 Sédertdlje. tel 08-554 240 00,
http://www.transauto.se

Mvh/Sven

Material ?

Jag har en panna som ar tillverkad av Kungliga Flottans Varv Stockholm 1913
Denna &r anfrétt i botten och i eldroret (liggande panna) for att fa svetsa i ny
plat och tillverka nytt eldrér fragar jag om nagon vet eller om det fanns
materialspecifikationer

1913 ?? Jag har pannboken sista besiktningen gjordes 1962.

Hejsan

Varfér svetsa i en sadan gammal fin panna?

Jag foreslar att man istallet nitar dessa delar sa som pannan &ro byggd. Pa detta
satt far du inget problem med att svetsa i det mycket kolhaltiga gamla stalet. Du
behdller pannan i ett original utseende och bevarar ett stycke teknikhistoria.

/Tomas


http://www.steamboatassociation.se/user/1
http://www.transauto.se/
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Bra svar av Tomas. Var radd om en originalpanna. Ar det sa att du hellre vill ha
en ny panna sa finns det en intressent som skall aterstélla en marin slup till
originalskick. Du kan siker gdéra en bytesaffar i sa fall.

Jag kan férmedla kontakten om du vill.

stimmaren@ telia.com

Mvh/Sven

Att svetsa i material med hég kolhalt vill jag avrada ifran, eftersom det &r
mycket stor sprickrisk och troligen omdgjligt att svetsa i utan speciella kunskaper
om svetsning och varme4behandling. Kanske det kan g& med Gjutjarnspinnar,
men eftersom pldten redan ar utbrénd sa krévs stora pltar for att nad friskt
material. R&det som Tomas gav stéller jag mej bakom.

Lycka till.

Hej.

Om jag inte missminner mig har s/s Drottningholm bytt en gavel till sin panna
och s/s Canute reparerat sin panna. Du kan ju alltid kolla vilka erfarenheter de
har. s/s Laxen reparerade sin panna pa gammalt traditionellt vis s det &r en
annan inspirationskalla.

Lycka till.
Mvh / Tomas Blom

Hej

Om du nu har en marinens originalpanna och vill behalla den och dessutom kosta
pa reparation sa tycker jag att du skall nita dit ny plat. Det finns flera som kan
hjalpa dej bl a Christer som har bogserbaten Stockvik (Canute) eller nagon
jarnvagsfoérening bl a Uppsala ULJ. Det finns fler.

Laxens panna reparerades pa en firma i Eskilstuna. Drottningholms svetsades.
Mvh/Sven

Med sa mycket kunniga personer i traden kan jag inte lata bli att stélla en fraga
som jag funderat pa ratt ldnge, hur gick man tillvdga férr, och nu, for att fa en
nitad panna tat?

/Anders

Man har god passform och efter nitningen diktar man.
/Tomas

Forestaller mig att diktning ar tata med smalt metall, stammer det? Vad
anvdnder man fér material i sa fall?

/Anders

Hejsan.
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Sa har forklaras diktning i Nationalencyklopedin: "tatning av nitade fogar genom
att platkanten stukas (med hjélp av riktmejsel) mot underliggande plat."

Halsningar // Tomas Blom

Mycket gammaldags lagtrycksdnpanna EN II

Kolla Angpannan till Eric Nordevall II:
http://tugtrafik.se/nordevall/slides/RIMG0095.JPG
http://tugtrafik.se/nordevall/slides/RIMG0125.JPG

Underbart att f& se en sddan panna i drift s smaningom. Ar det ndgon som har
ett hum om karakteristik pd en sddan panna jamfért en modernare som jobbar
med hdgre tryck? Hur mycket samre blir verkningsgrad/energiférbrukning med
denna pannans arbetstryck jamfért med en som jobbar med 12-13 kg/cm2?
N&gon som raknat pa det? Det kan ju inte blir mycket expansion i cylindern
innan man far kondensation med tanke pa att arbetstemperaturen ligger sa néra
kokpunkten vid atmosfarstryck, eller tanker jag fel?

// Tomas

Om effektiviteten av pannorna och maskinerna pa de har gamla batarna vet man
ganska lite. Det ar aven oklart om man matte veden i skogsfamn (2,83 m3) eller
storfamn (3,77 m3).

Férbrukningen per timme i drift enligt "Om angfartyg och deras handterande" var
1 famn ved pa 12 timmar fér var 10:e hastkraft. Det motsvarar fér Nordevalls
maskiner en férbrukning om 0,8 m3/tim - 1,07 m3/tim beroende av skogsfamn
eller storfamn. For en resa mellan Goéteborg och Stockholm kan férbrukningen ha
varit mellan 60 och uppemot 100 m3 ved .

Fran en resenar som reste med en av batarna under 1830-talet vet vi att ved
togs ombord tva génger per dygn.

Jag har sett uppgiften att hos maskinerna i de gamla dngbatarna med
I&gtryckspannor och balansdngmaskiner var effektiviteten omkring 5-6%.


http://tugtrafik.se/nordevall/slides/RIMG0095.JPG
http://tugtrafik.se/nordevall/slides/RIMG0125.JPG
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Offeranoder inne i pannan.

Jag har sett att man kan ha offeranoder i pannan for att spara pa materialet i
pannan. Kan ndgon tipsa om vilken sorts anoder som bér anvéndas, placering
och antal?

Mvh / Tomas

Ren zink ar lampligt, ju fler desto battre. Svensk tillverkare ar Boliden. Samkdp
med nagot av angfartygen haller nere kostnader fér orderadministraration och
frakt.

Vanliga skrovanoder fungerar ocksa, men de innehaller en stor andel aluminium
som gor att de forbrukas onddingt fort. Det skadar dock inte pannan.

Hej

I min panna med vattenvolym 200 | och gdng i Sthims skargard, har jag fast en
traditionell offeranod foér skrovbruk med rostfria slangklammor pa en av tuberna.
Den, dvs. anoden, tog slut i ar, efter vill jag minnas 3 sdsonger och har nu
ersatts. Det fanns inga marken pa tuben dér anoden och slangkldmmorna var
monterade.

Sedan jag bytt pannkemikalie frdn soda till P770 upplever jag det som om det
blev betydligt mindre sedimenterat material i pannan. Ar det ndgon som upplevt
detsamma, eller ar det andra orsaker som spelat in?? Bottenbldsningen har varit
ungefér densamma - dvs. for liten. I bérjan pa sdsongen kérde jag en bit i Géta
Kanal, dvs. sétvatten. Kan det ha inverkat pa mangden sediment?

Yngve Strom

Hej Yngve !

Tyvarr har jag ingen varudeklaration pd P 770 men jag misstanker starkt att det
innehaller Trinatriumfosfat och Natriumsulfit. Det du kallar "soda" bér ocksa vara
trinatriumfosfat, det nya du isafall tillfért &r natriumsulfit och eftersom detta kan
ha en viss urtvattningseffekt kan jag tanka mig att just efter bytet fick du
mycket slam. Annars kan det nog vara som du sédger, tar du vatten direkt fran
sjén ? om sa &r fallet s &r det ganska naturligt, det du kallar slam &r till storsta
delen humus (férmultnade véxtdelar etc.) och det varierar kraftigt fran sjo till sjo
dessutom spelar arstiden ocksa sin roll i det hela.

Det ar bekvamt att kdpa fardiga pannkemikalier men med de mangder vi
forbrukar sa kostar det "Skjortan x 2"/ per liter.

Jag har skrivit om det tidigare i en annan trad, dosera trinatriumfosfat till pH 9-
10 tillsétt ett par teskedar natriumsulfit framforallt fore avstéllining sa reducerar
du syret, resten tar zinkanoden hand om.

Kanske du har en varudeklaration pa P770 det vore intressant att se vad det
innehdller, mest for att kolla om jag har ratt.

Halsningar Bosse T
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Packningar till Inspektionsluckor och flainsar mm.

I samband med kontroll av pannan sd behdver jag byta packningar pa
inspektionsluckorna da de gamla &r stenharda och spricker. Var pa
biltillbehdrsaffaren och skulle képa packningspapper 1mm, men det ar bara
godkant upp till 100 grader C. Han féreslog flytande packning pa tub i stéllet som
tal 280 grader. Nadgon som har erfarenhet av om det gar bra? Hur som helst
kdnns det inte riktigt ratt. Nd&gon som har andra férslag?

Behover vidare byta den nedre skjutventilen (avstangningsventil)fér
vattennivakontrollen, d@ den droppar en aning. Kan man byta till en kulventil
istéllet? Eller finns det en orsak till att alla ventiler pa pannan &r skjutventiler?
Skall ventilen ha nagotn speciell klassning, eller kan man kdpa en med max
arbetstryck 16 bar och max 185 grader C, om pannan har max 10 bars tryck?

Har vidare funderat pa om det finns nagot smart sétt att spidnna kopplingar med
flansar och 4 bultar ( t ex till sdkerhetsventilerna). Har sitter ju bultarna utanfér
den slipade flansen, vilket gor att om man spénner en bult fér mycket, sa glipar
flansen pa andra sidan. Nagra tips? N&r jag byter packning pa dem, kan jag
anvanda samma som till inspektionsluckorna?

Andrad av SAF_Root den 2011-01-06 13:09

Karl Anders

Hej Karl Anders.

Jag brukar vanda mig till Lars Berglund pa Specma i Stockholm. Han vet det
mesta om packningar och gillar 8ngbatar. Du nar honom pa telefon 08 522 425

03.

Halsningar // Tomas

Pannkemi.

Jag har anvént ndgot som heter vcl 609 cortec i Domnarfvets panna,
ar det ndgon som kan sdga om det &r bra, eller finns det ndgot béattre?

Hej Ove.


http://www.steamboatassociation.se/user/1
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I Roberts panna anvander vi P770 Boiler Water Treatment fran Prols fabriker.
Sjalva har vi inte kort s@ mycket men Tomas Blomstrédm har rekommenderat
blandningen. Se annons fran Prols under rubriken "Tillverkare" har pa SAFs
hemsida. Se aven http://www.prols.se/shop/productos.asp?id=188

Halsningar // Tomas

Hej Tomas!

Annonsen fr&n PROL om Boiler Water Treatment ligger inte kvar under
Tillverkare. Har dom sjalva tagit bort den? Soppan ar rackarns dyr i alla fall enl
deras lank - dver 1300:- for 25 liter, men det gar ju inte &t s8 mycket.
Janviktor

Hej Janviktor. Om du visar ditt medlemskort fran SAF far du sakert en rabatt. De
verkar vara bussiga grabbarna pa PROLS. Och annonser for tillverkare férsvinner
automatiskt efter ett & om ingen hor av sig till mig innan dess. Detta for att
garantera farska annonser. Allt enligt fortexten pa annonssidan.

Mvh / Tomas

Provtryckning av dangpanna.

De har raderna med en del fértydliganden kommer framéver kanske &ven in pa
annan plats pa hemsidan.

Angpannors sdkerhet och besiktning har diskuterats en hel del i féreningen. For
att ta reda pa vad det skulle innebéara, har jag Iatit Leif Plane fran Inspecta - f.d.
De Norske Veritas - besiktiga angpannan i SS Nirvana. Det visade sig vara
mindre dramatiskt an vad jag forestallt mig och en atgard som jag kan
rekommendera. Kostnaden for besiktningen, dvs. inspektion av 6ppen panna,
och sedan efter uppeldning inspektion av panna och testning av
sakerhetsventilernas funktion, samt utstallande av intyg, kostade SEK 2173 inkl.
moms. Baten 13g néra Inspectas, kontor sa det kanske kan kosta ndgra kronor
mer om det &r lang resvég - fraga efter pris.

Pannan var tillverkad 1965 av en etablerad tillverkare, vilket underlattade. For
pannor av okant ursprung kan man mata upp pannan sjalv och lamna
uppgifterna till ex vis Inspecta for berakning. Det berdknades kosta ungefar lika
mycket till. Skall man tillverka en panna sjalv, kan det vara rekommendabelt att
l&mna ritningarna till ex vis Inspecta for kontroll av hallfastheten, om man inte
besitter erforderlig kunskap sjalv.

Tillvdgagangssatt vid besiktning


http://www.prols.se/shop/productos.asp?id=188
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1.Gér en férteckning av ingdende komponenter och med uppgifter om pannan i
ex vis pannbok eller bifogat formular. Se bilaga 1.

2.Kalibrera tryckmatare - kan utféras av foretag i hydraulik branschen, ex vis
Hydroscand AB.

3.Inspektion av pannan utféres av inspektor fr@n ackrediterat organ, ex vis
Inspecta eller Angpanneféreningen. Pannan skall d& vara 6ppen for inspektion.

4.Provtryckning av pannan med vatten.- vilket &r tilldtet att géra som
egenkontroll. Resultat av provtryckning och utférda inspektioner kan lampligen
féras in i pannbok eller i féreslaget formular. Se bilaga 2.

5.Efter uppeldning av pannan kontrollerar inspektéren pannan och funktionen av
sakerhetsventilerna. Det kan ocksd vara lampligt att innan 13ta kalibrera
sakerhetsventilerna samtidigt med manometrarna.

6.Fungerar allt som ténkt far man sedan ett intyg, plus ett klistermérke, som
intygar att anlaggningen uppfyller stallda krav.

7.Avser man att ta betalande passagerare, skall besiktning utféras varje ar. Vid
annan anvandning ar det fritt att avgéra sjalv, om man vill utféra besiktning,
men man boér gdra egenkontroll arligen och d& bedéma om pannan behéver
besiktigas av ackrediterat organ.

Svarare an sa var det inte.

Citat Yngve Strom :"For pannor av okant ursprung kan man mata upp pannan
sjalv och lamna uppgifterna till ex vis Inspecta fér berdkning. Det beraknades
kosta ungefar lika mycket till. Skall man tillverka en panna sjalv, kan det vara
rekommendabelt att [dmna ritningarna till ex vis Inspecta fér kontroll av
hallfastheten, om man inte besitter erforderlig kunskap sjélv. "

Detta ar riktigt inte sant !

Férutsattningarna ar lite annorlunda: Du maste kénna till om pannan &r
tillverkad av ratt material d.v.s. tryckkérlsstal, varje del av pannan skall kunna
harledas och ha ett certifikat, dessutom maste du veta varje dels dimension for
att kunna goéra en ny berakning. Svetsningen av pannan skall vara utférd av
behorig licenssvetsare, alla svetsfogars a-matt skall ocksd anges for att kunna
gdra en berakning av pannans hallfasthet.

Det handlar inte om att anvanda tillrackligt tjockt material och tro att man klarar
sig med det, det galler att materialens tjocklekar ar val anpassade for att klara
spanningar som uppstar vid stora temperaturférandringar.

Om du skall bygga ny panna racker det inte med att du besitter kunskaperna
sjalv, du skall lamna in ritningarna for kontrollberdkning och godkdannande innan
du bérjar bygga.

Allt &r formodligen inte alltid sa enkelt.

Jag vet att det finns de som tillverkat sina pannor i t.ex. rostfritt material for att
klara korrosionen, men som tyvarr ar samsta tankbara material for tryckkarl och
jag tror inte att ndgon besiktningsman ens kan ténka sig besiktiga en sadan.
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Fér den som vill veta mera s& kommer hér ett par ldnkar:

http://www.av.se/dokument/afs/afs1999 04.pdf (tillverkning)

http://www.av.se/dokument/afs/ursprungs/ursprungsAFS2005 03.pdf
(besiktning)

http://www.av.se/dokument/afs/afs2002 01.pdf (anvandning)

Det som star har géller for kommersiell anvandning men det skadar inte att
kénna till och efterleva dessa regler, da kan man kénna sig lite sdkrare ombord
pa sin slup.

Besiktning av pannor med okant ursprung eller tveksam bakgrund.

Bra med synpunkter Bosse T.

For att fa ett fortydligande av vad Inspecta tidigare sagt om besiktning av
pannor, som inte var tillverkade av "renommerade" panntillverkare, sande jag
over dina synpunkter, vilka de bevisligen fann helt relevanta.

Citat:"Jag haller med insdndarens kommentarer." Mvh. Leif Plane Inspecta.

Jag hade tidigare sant dver mitt inlagg till Inspecta, men inte fatt nagon
anmarkning, sa jag levde darfor i tron att det var ok.

Hoppas det ar ratt nu.

Reduceringsventil till matarledning.

Hej, har hort att det &r vanligt att ha nagon form av reduceringsventil pa
matarvattenledningen till pannan. Tacksam om nagon ville berétta lite om en
sadan I6sning. Vad &r det for ventil? Hur ser den ut? Vad &r driftserfarenheterna
mm? Finns det rentav ndgon som har en dylik till salu? Max tryck 7 - 8 bar helst
stallbar.

Hej Hans.

Varfor vill man reducera trycket i matarledningen? Jag har hoért talas om
sakerhetsventiler men aldrig reduceringar.

Basta halsningar // Tomas


http://www.av.se/dokument/afs/afs1999_04.pdf
http://www.av.se/dokument/afs/ursprungs/ursprungsAFS2005_03.pdf
http://www.av.se/dokument/afs/afs2002_01.pdf

29

Ja det var en bra fradga. Det handlar om att skydda sin matarvattenledning om
det av nagon anledning skulle bli fér hdgt tryck i denna. En ventil typ
sakerhetsventil skall da forhoppningsvis reducera trycket sa att ledningen inte

o . . - o . . o
gar sonder. Men som sagt jag vet inte sa mycket om detta och ddérav min fraga
om det finns ndgon som vet lite om detta.

P& Robert har vi en vanlig sdkerhetsventil fér vatten. Jag har fér mig att vi képte
den billigt pa auktion. Den dppnar en bra bit ver panntrycket. Sként att ha om
man ndgon gang skulle gldémma att ppna matarventilerna pa pannan. Vi kan
dven 6ppna fran matarledningen ut mot kdlsvinet for att ta bort mottrycket i
matarledningen under géng. Detta har visat sig vara anvandbart om vi vill fa bort
skrap i matarpumpens backventiler.

Hej Hans

En sdkerhetsventil SKALL finnas pa matarledningen. En reduceringsventil
daremot finns det ingen orsak att ha. Har svart att férsta hur den skall fungera.
Sakerhetsventilen bér vara instéllda pa ca det dubbla mot panntrycket, férutsatt
att matarledningen och dess armatur motstar detta tryck.

Detta for att motsta tryckstétar fran matarvattenpumpen.

Hej Hans och Tomas!

Jag har gjort en tryckutjamnare av en gammal gasoltub och anslutit den till
mava-ledningen. Luftkudden i den tar bort stétarna fra&n pumpen och vattnet
trycks fram lugnt och fint. (Marks vid by-passutloppet i mava-tanken.)
Janviktor

Rengdrning av panna invandigt.

N&gon som har nagot bra férslag pa hur men rengér en eldrérspanna invéndigt,
nar det bara ar ca 2 cm mellan eldréren. Inspektionsluckorna (2 st) éarca 10 cm i
diameter.

Det &r som ett tunt lerlager pa rér, kanter och botten i pannan.

Kanns inte ratt att dra in hogtryckstvatten i baten och bldsa pa. Dessutom tror
jag inte att jag kommer langst in mellan réren med den.

K6ér med slutet system och bottenbldser ett par ganger varje dag under gang.

Har ocksa funderat pa att satta in zinkanoder i pannan eftersom det uppstatt en
del "rostknoppar".
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Nagon som har erfarenhet av det?

Karl Anders
Att anvanda zink ar mycket bra. Har sjalv anvant mig av detta.

Att vara noga med pannkemikalierna och se till att fa in s3 lite syre som méjligt
ar det basta. Toppa pannan med urkokat vatten efter kérning eller tém den helt.

De rostangrepp du har fatt tyder pa for mycket syre.
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Reservpackningar till angpanna.

Hej.

Ar det ndgon har som har synpunkter pa ett grafitband med adhesiv tejp som
heter “Flansman”. Meningen ar att man med den ska kunna tillverka egna man-
och mudluckspackningar i varierande storlek. Over skarven laggs sedan ett tunt
grafitband “crinkeltejp” som forsluter skarven.

Det vore roligt med den samlade expertisens kommentarer pa detta
forfaringssatt och om det &r ndgon som provat sjalv.

Halsningar // Tomas Blom

Hej Tomas !

Ombord pa angslupen Gerda i Eskilstuna sa har vi sedan en tid, till @&ngpannan,
just anvant detta packningsmaterial och det har fungerat alldeles utmarkt.
Féretaget som tillhandhaller detta ligger numera i Goteborg efter att tidigare

hetat Axab-Bergman AB och funnits i Stockholm.

Héalsningar fran
Kjell

Hej Tomas och Kjell !

Materialet funkar utmarkt daremot har jag inte praktiserat varianten med
crinkletape utan endast lagt omlott ( lite i kors) det funkar det oxa.

Kjell ar ute och cyklar lite ang féretaget, Specma har alltid legat i Géteborg och
det ar inte Axab som bytt namn de har helt enkelt kdpts upp av Specma.
hélsn. Bosse T

Hej Bosse !

Du har sakert ratt. Min kontaktperson pa foretaget heter/hette Kurt Andersson -
om jag nu minns detta ratt !!

Halsningar fran

Kjell

Skorstenens diameter.
Hur stor maste eller bér skorstenen vara.

Finns det ndgot satt att rdkna ut diametern?
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Typ diametern pd tuberna = skorstenens diameter???
Eller ar det dragluckans storlek som bestammer?
mvh

Jocke

Hej!
Var ute och matte pd Stimmarens skorsten.
Innerréret har diameter 150 mm, ytterréret 200 mm.

Langden ar " inomhus" 0,5 m, fast del utomhus 0,3 m ungefar som hytt och
visselhdjd. Vikbara delen 0,7 m. G&ngjarnsleden sitter vid taket sd den vikta
delen ligger under den fasta delens hdjd.

Sdledes 1,5 m med rest skorsten.

P& den gamla vattenrérspannan var skorsten 120 mm diameter.
Det som saknas &r méjligen ett reglerbart spjall, men det har funkat OK sa haér.
/Sven

Férenklat se till att skorstenens area ar nagot stérre dn dragluckans (inklusive
sekundarluften) samt kompenserat enligt gaslagen for temperaturskillnaden.
(férutsatt att dragluckan ar ratt dimensionerad).

Tomas

Slag i matarvattenledningen.

Var pa maskinistméte fér Engelbrekt i gar dér det bl a diskuterades matarvatten.
P& Engelbrekt blir det slag i matarvattenledningen nar man skyfflar pa lite mer
vatten. Férutom att det later illa i hela baten sa utséatts ledningar och ventiler for
onodigt slitage med slagen.

I somras testades att lossa matarledningen lite vid kondensorn sa att det lacker
in luft. Det fungerar pa sa satt att slaget i ledningen férsvinner. Vi diskuterade nu
tva alternativ, antingen att satta en "snyftventil" for att fa motsvarande
luftlackage eller att satta en luftklocka pa ledningen for att utjamna stétarna sa
att det inte blir slag. "Snyftventilen" kdnns inte bara bra eftersom vi da (val?)
drar in luft i pannan?

Det vore intressant att vet hur detta &r 6st pd andra angbatar?



http://www.steamboatassociation.se/steamboat/engelbrekt
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Nu &r ju min Stimmaren av betydligt mindre format men &nda hade jag tidvis
kraftiga slag i matarsystemet. Av ndgon anledning som jag inte begripit var det
ibland ganska tyst, kom inte pa om det berodde pa mottrycket men sannolikt var
det s3.

Det har dtgardats med att backventilens slag begransats med hjélp av en bricka
eller var det t o m en 13g mutter. Det &r en gammal typ av backventil med 16s
kagla. Detta gor att kdglan ror sig ytterst lite sa att trycket ligger pa &ven under
sugslaget.

En luftklocka torde ocksa vara en bra 16sning eller kombination av bada - tror
jag.

Det finns sdkert andra som &r sakkunniga som kan bidra med I8sningar, sa tyck
till!

Mvh/Sven

P& Svanen med en 6 m2 panna och 11 ihk maskin har jag en luftklocka pa

ca 62 cm3. Den fungerar utmarkt och ger inga slag. Har aven en sakerhetsventil
som léser pa 9,6 bar efter matarvattenpumpen. Den har aldrig 16st ut under
gang. Mitt enda missljud &r ibland i backventilerna som "fladdrar", ndr maskin
gar pa hdgvarv och panntrycket ligger éver 7 bar.

Karl Anders

P& Robert har vi en luftklocka och en sédkerhetsventil. I och med att det gar att
av misstag kéra maskinen trots att matarbackventilerna ar stdngda ska man ha
en sakerhetsventil for att undvika att nagot spréngs sénder.

Tomas Blom s/s Robert www.steamtug.se

Dessutom skulle jag saga att all luft i pannan ar av ondo, precis som du sager.
Sétt en strypning fére pumpen istéllet s kan du reglera pa det viset. Tank dock
pa att om du sénker trycket i sugledningen fér mycket och har varmt
matarvatten sa kan kokpunkten uppnas och vattnet férangas. Da upphér
matningen.

Tomas Blom s/s Robert www.steamtug.se



http://www.steamtug.se/
http://www.steamtug.se/
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En vl tilltagen luftklocka med avluftning och ratt instélld lyfthéjd pa
matarvattenventilerna (vid pumpen) sa skall det inte beh&va bli nagra ljud.

Om detta inte I6ser fallet kan man satta dit en snyft fére pumpen, detta kraver
dock en kontinuerlig avluftning av klockan for att inte fa in luft i pannan.

Sakerhetsventil pa trycksidan finns vél redan! Ett maste!

Sakerhetsventil pa trycksidan finns redan precis som Tomas skriver.

I dag sitter en ByPass dar det gar att reglera hur mycket som gar mot pannan,
ratt installd sa Iater det inget men ratt installd &r inte alltid = ratt mangd vatten
till pannan. ByPassen &r dessutom lite knepig att fa ljudlés. Undertecknad som
av naturen &r lat I3ter hellre matarvattenpumpen jobba &n injektorn.

Det later i alla fall som att en luftklocka &r det vi ska bérja med. Vad &r kanslan
for vad "val tilltagen" kan innebéara da?

Min luftklocka &r ungefar lika stor som slagvolymen pa matarpumpen.

Karl Ander

Roberts betydligt stérre an pumpens slagvolym. 10 ggr kanske?

Tomas Blom s/s Robert www.steamtug.se

Enligt Bergstrom sa ska en luftklocka med en volym av 2,5ggr pumpslagets
volym vara tillrackligt for att utjamna hastigheten i matarvattenledningen.

Sota pannan med 3nga.

Funderar pa att sota pannan genom att bldsa in anga under eldréren i min
panna. Ar det nagon som har erfarenhet av ett sddant forfarande? Jag har en
panna med férugn och har lite problem med att pannan sotar igen ganska
snabbt, maste sota efter ca: 15 tim, drift. Tankte d&rfor att det vore en bra ide
att blasa in dverskottsangan varje gang jag avslutar dagens tur.


http://www.steamtug.se/
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Borje.

Hej att anvénda en sa kallad anglans &r praktisk och anvéndbart. Metoden finns
bl.a beskriven i Angbdtshandboken och boken Angléra. Dessa kan kdpas hos SAF
dven sidotecknad har nagra ex.

Starttid for angpanna.

En person som har en liten bat, c:a 6m, med en é’mgpanna som eldas med
fotogen. Han klagar 6ver att det tar sd 18ng tid fran kall panna till 12 bars tryck.

Over 45 minuter sdger han, men jag tycker inte det &r s& anmarkningsvért. Hur
1&ng tid &r normalt?

Jag har tankt att rekommendera honom att byta till en vattenrérspanna. Nagra
forslag?

For att kunna géra en bedémning om huruvida uppvarmningstiden ar "normal”
maste man minst ha reda pa hur mycket vatten som skall varmas,
utgangstemperatur & effekt pa fotogenbrénnaren.

Den intressanta fragan &r vilka krafter pannan &r dimensionerad fér! En snabb
uppvarmning ger stora spanningar i materialet pga olika stor utvidgning. De
delar som &r ndrmast férbranningen blir varma férst och de utvédndigt langt
senare.

Om pannan i ovanstaende fall &r en eldrérspanna sa térs jag pasta att en
uppvarmning pa under en timme &r rent skadligt fér pannan! Troligen vore
ytterligare tid fordelaktigt.

Radgdr med konstruktéren fér den aktuella pannan om vilken
uppvarmningshastighet den &ar konstruerad fér, sa att inga olyckor sker.

Hur mycket vatten som skall varmas eller brannarens effekt har inte med detta
att gora.

Enligt gamla rekommendationer for lite stérre pannor sa far inte temperaturen
O6ka mer en 10 grader per timme.

Svart-kitt.
Ar det ndgon som vet vad "Svart-Kitt" innehaller och hur man blandar det?

Om inte s3 &r fragan om nagon har lite som man skulle kunna analysera?
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Hej, jag har anvant ett kitt som kallas svart-kitt . Varunamnet ar Ugnspasta och
tillverkas i Danmark. Det &r ett svart kitt, flexibelt och tal hég varme. Jag
anvande det bl.a for att tata infastet till skorstensroéret for ror till blaster. Om det
ar denna produkt du avser finns det att képa pa kaminbutiker och dven pa
Bauhaus. Var inte sarskilt dyrt om jag minns ratt.

Tack hans

Far kolla upp detta. Vore underbart om det finns. Ar ett kitt som man kan ha
mellan angflansar och blir mycket hallbart. Delarna gar néstan inte att fa isar
efterat. Det kan ersatta flinspackningar mm. Jag missténker att det ar asbest i
den.

Titanic i SAF-bladet.

I senaste nr (3/2013) finns en artikel (eller snarare utdrag ur en artikel) om
Titanics framdrivhingsmaskineri. I denna kan man bl a lésa att de (fér den tiden
inte helt ovanliga) dubbeldndade skottepannorna hade tva helt oberoende
pannandar. Detta gér mig mycket konfunderad, eftersom all dokumentation jag
kunnat hitta beskriver ett arrangemang med gemensam flamugn for motstaende
eldrér. Det fanns saledes totalt 6 eldrér i en panna, men bara 3 flamugnar (en
per motstdende eldrorspar).

— Double-ended Scotch Boiler Schematic
steam
smoke Auxilia Fire tube bundles smoke
uptake steag\ thSL"m \ uptake
N supply || suppw

\
Furnace
/ door

Furnace
door
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Double ended Scottish Boiler

De bada pannéndarna var darmed absolut inte oberoende av varandra, och man
maste t ex sikerstélla att man inte 6ppnade eldstadsluckorna samtidigt i bada
andar, vilket kunde leda till plétslig nedkylning av endera pannanden, eller (annu
varre) genombldsning med uppenbart tragiska konsekvenser for den ene
eldaren....

Problemet I6stes med hjalp av en tillaggsfunktion i "Kilroys Stoking
Regulator/Indicator", ett system som inte var helt ovanligt pa stérre angare.
Principen &ar att maskinisten staller in "Stoking Regulator" pa en viss frekvens da
varje fyr skall eldas (typiskt 8 - 30 min). I det separata pannrummet satt, vid
varje panna, motsvarande "Stoking Indicator", vilken med ljudsignal och
sifferfonster visade nar det var dags att skyffla kol i en viss fyr (1-3). P& s vis
sakerstillde man jamn eldning, anpassad mot férvdntad &ngférbrukning, dven pa
stérre fartyg med fler separata pannrum

Hade man, i likhet med Titanic, dubbeldndade pannor, sa var systemet
modifierat ndgot med en tilldggsfunktion, innebdrande att man &ven
synkroniserade eldning av resp dnde. N&r ena sidan visade t ex "3", sd visade
andra sidan samtidigt "1" eller "2", men aldrig "3". Pa sa satt minskade man
riskerna och hanterade det faktum att de bada &ndarna var, i hégsta grad,
beroende av varandra. Om det dessutom fanns nagot mekanskt
forreglingssystem som férhindrade att man dppnade bdda eldstadsluckorna
samtidigt vet jag inte, men det ar ju inte helt oméjligt.

Kilroy's Stoking Regulator
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Kilroy's Stoking Indicator

En annan uppgift som ocksa gér mig lite undrande &r att artikeln anger att man
valde att dela upp l8gtrycksexpansionen pa tva parallella cylindrar "fér att kunna
utnyttja varmefallet sd langt ned som mdjligt". Detta forsar jag inte riktigt,
eftersom tva cylindrar ju 6kar den relativa massan som maste varmas, och
vilken &ngan kondenserar mot.

Forklaringen jag hort ar daremot att man helt enkelt ville spara plats i sidled,
eftersom en enda LT cylinder hade behévt vara @ 342 cm, i st for g 236 cm, for
samma volym, d v s > 1 m storre. Ytterligare en anledning ar att minska
vibrationerna, genom battre utbalansering pg 4 vevslangar med det s k Yarrow,
Schlick, and Tweedy systemet.

SW M dpere Port Reciprocating
Engine Side View Port Reciprocating
Fwd LP Engine Crank Sequence
AftLP 2 P o 6 i Looking Forward
106°
HP‘/d\ IP

To thrust 100° 100°

blocks and

propeller,

o AftLP ~__> FwdLP

540

YTS System

Mbjligen har jag missuppfattat ndgot, s kommentera géarna. Méjligen kanske
forfattaren ocksa vill ge sin syn. Jag kan ju, som sagt, ha missuppfattat nagot
rejalt...


http://www.steamboatassociation.se/glossary/2/letterc#term30
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Se aven:

http://www.titanicology.com/Titanica/TitanicsPrimeMover.htm#_ftnref14

http://www.steamesteem.com/?boilers/scotch-boilers

http://titanic-model.com/articles/tech/TechFeatureAugust2005.htm

/Crankshaf

Tubpress efterlyses.

Vi &r mitt i en renovering av pannan pa S/S Herbert och ska snart satta in nya
tuber. Vi behdver en tubpress for att valsa 3" tuber. Nagon som har en for
utldning/hyra?

/Per-Anders

Herr Per-Anders "Herbert" Alingsas,

Det ser ut som om vi skulle kunna hjélpa till dar. Var ute och sdg att det I&g en
pa en hylla i "kallet" .

Halsningar Tore Blom

Har ar en bild pa den och dia pd den minsta etagen &r 68 och pa den stdrre 78
mm. Det bor betyda att det skall gd val. Uppfattar det spm att rullarna bara
flyttas. En bild p& det atrdvarda objektet finns har.



http://www.titanicology.com/
http://www.steamesteem.com/?boilers/scotch-boilers
http://titanic-model.com/articles/tech/TechFeatureAugust2005.htm
http://www.steamboatassociation.se/glossary/2/lettert#term116
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Tappta tuber!

Hej!

Sotade pannan pa min Ragtime (http://www.solvik.se/ragtime), som jag képte i
England i hostas. Upptédckte dd att 7 av totalt 160 tuber (vertikal eldrérspanna,
tubdia 13mm) var tappta. Borrade litet med en liten fil i det tappta och fick upp
filen réd av rost. Innan jag kdpte baten provtryckte vi pannan och eldade upp
och provkérde, allt utan problem.

Betyder det har att de 7 tuberna ar lack och har rostat igen? Hur skall jag
hantera det har - kan jag kora vidare som det &r, eller m3ste ndgot goras -
pannan haller ju trycket? Eller skall jag férsdka fa bort stoppet? Vad kan handa?
Har last att man kan tappa till en trasig tub - kan det gbéras utan att lyfta ur och
kla av pannan?

Edit 2008-04-20 14:45:

Efter rad jag fatt av medlemmar har jag borrat ur stoppen i tuberna. En god van
tillverkade en 12mm l&ngborr &t mig. Det verkade vara ganska pordst i 6 av de
igensatta tuberna - mest rost, och ndgot sot. Den sjunde tuben var ndgot mera
svarforcerad, far se vad provtryckningen visar.

Edit 2008-05-28 21:30 :D :

For 10 minuter sedan klarade Ragtimes panna trycktestet. F6r den har pannan ar
fran tillverkaren féreskrivet trycktest med dubbla max arbetstrycket, 300 psi
eller ca 22 bar. Fick forst dra at lite vid manometern och stdnga kranarna vid
nivaglaset, sedan gick det fint att halla trycket i 20 minuter med bara ett par
pumptag for att kompensera for de droppar som fortfarande lackte fan
nivaglasets kranar. Jag provtryckte med varmt vatten, som nagon vénlig sjél
foreslog.

Och pannan var dkentorr i eldstaden efterat!

Tack alla som hjélpt mig med rad!

/Peter

Tatning av gangor.
Angarmatur med gangade anslutningar. Erfarenhetsuppgifter.

Onskar férslag-synpunkter pa typ av tatningsmaterial lampade i
angsammanhang. Att anvandas i gdngor, ej som plantétning.

Observera att forskruvningen skall ga att demontera utan fér stora ingrepp.
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Ex:

1.Lingarn med kokt linolja
2.Teflontape

3.Loctite / Omnifit

4.Nagon typ som anvéndes inom VVS
Det mesta brukar brinna upp!

Jag anvander ofta kardeler fr&n packningsflate som kammats upp. Har fatt tagi
flata som tal vdrmen 180 grader ca. Fungerar bra.

Jag anvander helst I6dda kopplingar typ Union, de ar latta att lossa och fortsatta
anvandas igen. De ar tata.

Finns bl a pa Rinlaby Rér. Kallas dven fér dvergangskoppling i deras

katalog. Foretaget ahr diskférsaljning i Rinkaby utanfor Kristianstad och i
J6nképing. Forhallandevis hyfsade priser &ven om brons, massing och koppar
ar svindyrt.

/Sven

Tack for kommentaren.

Du skriver kardeler fran packningsflate, var far man tag pa sadan flata? Ligger
den kvar i gdngan nar man skruva in ex plugg i muff?

Min fraga gallde tatning av gangor varfor jag inte har intresse for kopplingar.
/LillIK

Det sitter om man rispar gangorna. Jag har fatt restbitar av ndgon som
jobbar med stora packboxar. Finns nog pa Speckma i Géteborg, fast dyrt.

Laste nu lite pa hemsidor under "géngtétning".
Unipac.dk skriver om flera olika sorters teflongangtape. T ex

Jumbotape -200 - +160 grader C lampligt fér anga 160grader angtemperatur
vid 6 Bar. 180 grader vid 10 Bar. Jag vet att B2- anga har anvant detta.

Maxitape ocksa upp till 160 grader
Multitape -200-+260 grader aven Sealritetape

Nagon av angivna tapesorter torde ga att anvénda till gadngor fér anga. Vanlig
tape som finns pa byggfirmor duger inte till hégre &n 60 grader.
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Till utkammad boxtétning som jag ndmnde om férut har jag ofta pa dven
lite Unipac -pasta fast det star att den rédcker bara till + 60 grader. Det
bidrar nog till att hongdngan glider lattare pa utan att ta med sig tatfibrerna.

Som det star pa ndgon av sidorna om tatning skall man inte ha for tjockt
med tatfibrer, de skall ga ner i botten pa@ géngorna och inte ligga pa topparna.

Det tipsas om att ett bagfilsblad &r bra att rispa med i gdngorna om det inte
redan ar gjort vid tillverkningen - vilket ar vanligt numera.

TOPPEN

Nu har jag nagot att fraga rérfirman om, tapen har ju RSK-nr :)

Biltema katalog sidan 244 har 3 dim.gégtejp tal -150 till 350C och pris frén 4,50
- 14,90/st lyck till.

Var kopa danbatskol?

Nu har jag sjosatt Ragtime och hunnit tuffa runt en del (se
http://solvik.se/ragtime - dar finns oxa en b | 0 g g om mina vedermédor), men
jag har lite problem att hitta I&mpligt kol, och undrar var man kan fa tag pa bra
angbatskol? -Hittills har jag férsdkt med stenkol som jag fatt tag i genom goda
vanner i Polen, men det sotar igen tuberna sa snabbt. Tubdiametern &r bara
13mm... Engelsmannen jag kdpte baten av brukade anvanda en kvalité som han
kallade 'smokeless' - den skulle sota minst. Jag har letat pa natet men inte hittat
nagot vettigt. Har ndgon nagra tips?

Jag har funderat pa att stalla om till ved, men behéver da ordna en
sekundérluftventil i pannluckan - var hittar man nagon lamplig?

Men kanske ar det opraktiskt med ved i en sa liten bat - man vill ju ha plats for
folk oxa...

Prova med att kontakta Swekox International i Vasteras.

Traffade en van som smider. Han berattade att han haft problem med rék och
sot ndr han smed med kol. Han bét sedan till koks. D3 blev han av med réken
och det mesta soten.

Koks borde fungera aven for dig. Skall sjalv férsdka med koks nasta tur. Har
kopt tva sdckar av Swecox.
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Intressant detta med kol. Har hort att det &r ndgra som blandar ved och kol. Ar
det ndgon som kan beratta lite om detta? M3ste man d& ha ett roster? Vad heter
den kolsort som rekommenderas? Ar det ndgot annat som maste tédnka pa nar
man eldar med kol?

Hej!

Vet inte s& mycket om eldning, men n&got i alla fall.

Att elda utan ndgon form av roster i pannan I&ter orimligt, oavsett om det &r ved
eller kol, aven i en mycket liten panna. Att elda direkt i eldréret/ flamugnen eller
motsvarande maste vara mycket opraktiskt & oekonomiskt. (I en véldigt liten
panna kanske det duger med en bit fotskrapa eller annat galler?) Vid koleldning
ar en riktig rost ett maste, liksom regelbunden slaggning. Annars slaggar rosten
igen direkt. Kolkvaliten &r forstas ocksa mycket viktig. Rekommenderar
vedeldning, framst p.g.a. miljéskal. Man slipper ju slaggning, nedsmutsning
o.s.v. Vedkvaliten &r ocksa viktig, man bér ha bade snabbeldad, latt, torr ved
och tyngre, mer Iangsameldad. Lite fukt ar ingen katastrof. (Har bara
erfarenheter frdn en medelstor varpbat.)

Mvh

navgna

Att elda ved utan roster ar en stor fordel och ger en mycket battre férbranning,
bade vad det galler energi och miljdskadliga utslapp.

P& varpbatar mm kallades det for att elda "sdck" ndr man eldade direkt i
eldroretr. Detta kan jag ej rekomendera. Man boér ha en teglad botten. Det
vicktigaste &r att uppna en s hdg temperatur i férbranningen av ved som
mdjligt och en hdg hojd sa att vedldgorna inte slacks=sot+ kolmonoxid.
Askmangden kommer dven den att reduceras kraftigt. Féregdende inldgg &r inte
sarskilt insatt i forbranningsteknik, kan utydas av hans svar.

For att férbrénna kol dar emot krévs det roster. Man kan blanda i lite kol pa en
val uppbyggd ved glédbadd utan att ha roster. D& fungerar glédbadden som
roster.

Vid koleldning 6kar behovet at sotning av pannan!

Hej igen,

foregdende talare har sakert ratt, jag skrev ju ocksa att jag inte vet s mycket
om eldning! Men jag har fortfarande lite svart att férsta varfér en rimligtvis
forsamrad Iufttillférsel underifran (utan roster) skulle férbattra férbranningen.
Det blir férstas hégre temperatur (s& smaningom) med en tegelbadd, men dnd&?
Men som sagt, erfarenheten vet bast!

Mvh

navgna
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Hej

Vi har i tidigare nummer av SAF-bladet beskrivit eldning av ved p& botten av
stdende eldrérspannor. Manga tillampar denna princip med gott resultat. Luften
leds in till glddbadden via askluckan.

Jag kan inte komma pa nagon nackdel men manga fordelar.

For 6vrigt saljer Stockholms Angkol, ja just kol. Aven Swecox i Vasteras
tillhanahaller kol.

Mvh/Sven

Hej!

Anade att Era resonemang framst géllde sma slupar med stdende eldrérspannor.
N&r det géller en STOR angbat med skottepanna och hdég angférbrukning (och
fart) blir det férstds helt andra forhallanden, sdval med ved som kol.

Mvh

navgna

Aven for en skottepanna &r det férdel att elda ved utan roster. Detta da du
behdver en mycket stérre mangd (volym) ved jamfért med om du hade eldat
med kol. Samt att ved ger en hdgre laghdjd som gér att det krdvs en hégre héjd
O6ver veden. Veden faller sbnder i en glédbadd som férenklat fungerar som en
roster, da den slépper igenom luft. Vedens férbranning sker genom flera olika
sorters forbranningsprocesser samtidigt och ar mycket mer komplex an
koleldning. Fér att fa kol att brinna bra kravs det en val utformad roster och
anpasshning av primar och sekundarluften. Kolen kraver aven ett kraftigare drag
genom fyren for att inte "smalta" ihop och bara "dega" till sig och bilda kakor.

Var placera Overhettare?

Hej funderar pa att installera en dverhettare pa en staende eldrérs panna, men
ar osaker pa om jag ska placera den &éver eller under tuberna ?

Pannan har manga tétt placerade tuber, ndstan som pa Stanley angbilarna, och
dom har ju dverhettaren under pannan.

Men det maste ju 6ka risken fér dverhettning av réren?

Nagon som har erfarenhet av dverhettare pad stdende pannor?

Ska du éverhetta angan pa riktigt sa maste den vara under tubpaketet.
Sjalvklart kraver detta en annan hantering av denna.
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Om du bara vill torka &ngan fran vat anga till torr s kan du placera slingan ovan
tuberna och behéver inte vara sa noggrann med hur den hanteras under
paeldning eller n&r inget anguttag finnes mm

Hej!

P& min stdende 3 m2 panna har jag en dverhettare ovanfér tubpaketet. Den
bestar av 4 parallellkopplade 8-10 mm kopparslingor pa ca 2,5 m. Den ger en
temperaturhdjning pa 20-30 grader. kan ndrmast betraktas som en torkare.

Jag har funderingar pa att lagga en slinga runt eldstaden, under tubpaketet och
vattenmanteln. Eldstaden &r separat sa jag kan héja den ca 50 mm och ldgga en
stdlrdrslinga ett eller tvd varv runt. For att den inte skall bli fér varm bakar jag in
den i eldfast lera.

Jag gjorde sa i en tidigare panna och det jamnade ut temperaturvéxlingar och
skyddade slingorna fran att glédgas.

Man far ténka pd att det kan behdvas en extra sakerhetsventil pa dverhettaren
om man riskerar att sténga in vatten/anga i dverhettarslingorna. Har man
ventiler i bidgge &ndar som medvetet eller omedvetet kan stdngas sa skall det
finna en sakventil.

Har man dverhettad anga sa ténk dven pa att anvanda cylidersmorjolja som tal
aktuell temperatur.

Dessutom har jag planer pa att ta tillvara den luftuppvdrmning som blir av
lackvarme fran eldstaden och mata in den luften till férbranningen via ett spjall.
Jag satter da en plat utanpa befintlig eldstad for att samla in den varma luften,
eventuellt &ven en extra plat i botten.

I somras nar det aven var varmt utomhus blev det olidligt varmt runt panna och
maskin. Darfoér vidtar jag en del isoleringsatgérder pa panna, rér och maskin.

S& mycket vdrmeenergi som méjligt skall g& igenom maskinen och utféra arbete
i stéllet for att strala ut som lackvdrme.

Mvh/Sven

Tack fér svaren, sétter nog dverhettaren 6ver tuberna, verkar som sakrast sa :)
Och med sakerhetsventil.

Om inte tuberna var sa smala sa skulle man ju dra slingor ner i dom, som pa
stora pannor, och fa ut hégre vdrme, men man kan ju inte fa allt

Hej, detta om placering av en slinga har vi flera ganger talat om vid vara
dngmoten. Som Tomas sdger i detta inldgg ar det viktigt att veta om man menar
dverhettning eller att torka 8ngan. Gissar att du menar en 18sning for att torka
angan. Att ha en slinga dver tuberna ar vanligt men vanligtvis &r denna slinga
fast inkopplad . Det som jag gissar Sven talar om ar att ha en slinga som man
kan koppla in och ur. Detta rekommenderas inte av de flesta. Man kan latt
gldmma att man kopplat ur slingan och da kan det hdnda otrevliga saker.
Lésningen ar att ha en sdkerhetsventil som kan utlésas om man skulle fa for
hégt tryck pa en urkopplad slinga. Har dven sett fall dar man haft en hoplédd
slinga dar det gick at pipan. Mao inga skarvar pa en slinga och kréngla inte till
det med fér manga kranar.
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Hej!

Om OH-slingan &r fast inkopplad till pannan utan kranar réknas den in i
tryckkarlet och pannans tva sakerhetsventiler récker. (De skall naturligtvis vara
ratt dimmensionerade for att kunna bldsa ut den &nga som kan produceras).

Har man en separat OH-slinga som kan stdngas av med en kran krévs separat
sakerhetsventil.

Mvh/Sven

En liten fundering bara.

Vad &r den praktiska skillnaden pa éverhettad @nga och torkad anga?

Om jag forstar ratt torkar man dngan for att slippa kondens i cylindrarna? Far
man ut dkad effekt ocksa? :?:

Varifran kommer den effekten i sa fall?

Ar vitsen med 6verhettad &nga olika ifall man har en compoundmaskin eller
encylindrig?

Lite fragor fran en novis som férsoker lara sig.

Karl Anders

Hej!

Jag vantade att nagon mer sakkunnig skulle svara men.....Da férséker jag sa far
de kommentera och ratta i stallet.

Pa cylindervaggar och annat kondenserar den mattade angan. Man forlorar da en
stor del av angans kraft, vattendroppar ger ingen effekt. Nar angan i en cylinder
expanderar sjunker trycket och déarmed temperaturen, aven cylindervaggarna
blir kallare. Nar ny farskanga matas in kondenserar en del mot de relativt kalla
vdggarna.

Om man dverhettar mattad &nga med t ex 10 bars tryck som haller ca 180
graders temperatur (se angtabell) till 250 grader kan temperaturen sjunka ca 70
grader vid expansion innan den borjar kondensera. Det gar &t betydligt mindre
energi att 6verhetta anga an att bilda anga. Pa sa sitt spar man drivmedel.
Overhettning ger stérsta verkan vid flercylindriga maskiner. Man delar upp
expansionen i flera steg fér att temperaturen i vdggarna pa varje cylinder inte
skall sjunka s& mycket och darmed minskar expansionsférlusterna jamfért med
motsvarande expansion i en cylinder.

N&r man hade nitade pannor med relativt 13ga tryck anvande man vanligen
encylindriga maskiner. Nar man sedan kunde svetsa pannor kunde trycket dkas
och da blev det Idnsamt att bygga med flerstegsexpansion.

Om man skall fa nagon effektiv éverhettning behdver dverhettaren bestralas
med rokgaserna i eldstaden. Nar de passerat tuberna och lamnat ifrén sig den
mesta energin far man mest en torkning av angan. Aven detta ger en viss vinst
pa en encylindrig maskin men knappast ndgot i en kompoundmaskin. I en
trippelmaskin blir det mest kodensvatten i tredje cylindern om man inte har en
effektiv dverhettare. (Beskrivet pd en annan trad).
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Om man dessutom i en flerstegsmaskin har en kondensor som ger vakum pa
I&gtryckarens stora cylinder far man ut stérre effekt och spar ytterligare
drivmedel.

Man skall tdnka pd att anvénda cylinderolja som tal den aktuella
overhettningstemperaturen. Prata med Tomas Blomstrom om Iamplig olja.
Mvh/Sven

Tack Sven!

D3 skall jag fundera till kommande &r om jag skall bygga in en dverhettare i
eldstaden pa@ min panna till min Compoundmaskin med kondensor. Problemet &r
bara att pannan &r vattenmantlad pd sidorna, sd jag far fundera hur jag skall fa
ut och in réren utan att paverka tryckkarlet.

N&gon som har erfarenhet av det?

Karl Anders

Hej!

Jag beskrev pa annat stélle hur jag tdnker gdéra - om det blir av!

Min Blomstdmspanna &r delad sa att eldstaden kan separeras fran
tryckkarisdelen. Har ocksa vattenmantlad flamugn skulle jag nog séga.

Jag sétter en distansring mellan de tva delarna, kanske 5-6 cm hdg. Pa denna
satter jag ett eller tva varv med stalrérséverhettaren med in och utlopp igenom
distansringen. Jag bakar in dverhettaren i eldfast lera for att skydda den lite for
paverkan av I&gorna. Den kan nog annars bli néstan glddande om det inte gar
anga genom den som kyler.

mvh/Sven

Hej Sven, nar du nu bakar in din angtork och placerar den mellan eldstad och
pannan finns det d& inte risk att du dverhettar fér mycket och férvandlar den
méttade angan till en gas eller hur vet du vilken temperatur man far i slingan?

Hej!

Har en viss erfarenhet av en dylik placering.

I min gamla kopparrérspanna av Yarrowtyp men med "grindarna" stackade pa
varandra lite snett. DA blev en sida pd pannan tom. Déar satte jag en rérslinga pa
kanske 1,5 m langd. Utan lerinbakning blev éverhettningen fér hog, firgen pa
cylindern mérknade, brandes.

Efter lerinpackning blev det mera mattligt och bra, minns inte hur mycket
temperaturen 6kade men bortat 100 grader. Jag kérde d&@ med 7-8 bars tryck till
den encylindriga Toviksmaskinen.

Mvh/Sven
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Vattenglaspackningar.

Ar det ndgon som har nagot bra tips vart man far tag pa nya packningar till ett
vattanstandsglas av sdkerhetstyp?

Dom som fdljde med glaset har aldrig varit bra och ar nu totalslut. Skulle behéva
tex silikonslang 20 utv och 13 inv. Eller &r det ndgon som har ett battre satt att
fasta glaset? Det kanns inte optimalt att hanga upp det tunga glaset mellan
gummipackningar da det har en formaga att sakta sjunka.

Martin Svenssonn (Pysen)

Hej, jag har nyligen skaffat nya packningar till mitt klingerglas. Skrev om detta i
SAF bladet i hostas och rekommenderade ett foretag som heter Asseal. Detta
foretag ar mycket valsorterat och kan dessutom skdra ut packningarna i ratt
format.

Hans B

Hej Martin

Jag kan hjélpa dig med packningar. Ring eller maila dina matt sa fixar jag dem
om du vill.

Tomas Blomstrom
Vattenstdndsarmaturers placering.

Att det finns ett |agsta tillatna vattenstand som aldrig far underskridas &r allom
bekant. Men nu undrar jag hur vattenstdndsarmaturen ska placeras i férhallande
till nivan for detta lagsta tilldtna vattenstand? Den princip jag kénner till och
kommer att anvdnda ombord pa S/S Robert &r att lagsta synliga niva i glaset ska
vara detsamma som lagsta tilldtna niva, dvs om man kommer under lagsta
tilldtna nivad tappar man bort vattnet helt och hallet. Men samtidigt inser jag att
det finns en risk for att man forvaxlar helt fullt glas med helt tomt. Finns det
nagon som kan hjélpa mig pa traven med sina synpunkter?

Mvh / Tomas

Hej Tomas!

Vattenstandsglaset skall placeras sa att vid ldgsta synlig niva skall det vara
75mm kvar till hégst belagen eldyta.

Vid batar som trafikerar 6ppnare vatten var det dven en bestdmmelse att
ovanstdende forhallande skulle gélla &ven vid 10 graders lutning.
Halsningar:

Cello
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Vattenstandsror.
Hej

Botten pa mitt nivaror ligger omkring 10 mm 6ver eldréren. Det tycker jag
fungerat bra. Jag skulle inte vilja ha lagsta vattenniva vid botten av nivaréret.
Aven om vattennivan hamnar nagot under lagsta rekommenderade, sa &r det
gott att veta vad som sker.

I bérjan blev man ibland véldigt orolig da man inte sdg ndgon vattenniva, men
det visade sig att nar man blev osdker 1&g vattennivan alltid éver nivaroret.
Lardomen &r att halla glaset rent invandigt och att alltid ha en ficklampa
lattillganglig.

Yngve
Hejsan.

Jag har hért att man pa en skottepanna bdr montera vattenstandsglasen sa att
botten &r 70 mm 6ver taket pa flamugnen. Detta avstand beror pa storleken pa
pannan. Om man stenhdrt praktiserar principen att vattenstandet aldrig ska vara
lagre &n att det syns i glaset sa finns ingen anledning att visa lagre nivaer an sa.
Det kan annars fa effekten av att man chansar pa "bara lite lagre" vattenstand
an lagsta tillatna. Istéllet borde det vara sa att om vattennivan, trots att det inte
ska handa, férsvinner sa tar man omedelbart in vatten oavsett om det paverkar
mojligheterna att halla tryck och fart.

Om man &r osdker pa om vattnet ligger under eller éver glaset gar det ju att
blasa glaset fér att ta reda pa det.

Observera att jag pratar om "lagsta tillatna" vattenstdnd vilket kanske inte &ar
samma sak som "lagsta rekommenderade".

Det finns sdkert manga uppfattningar om detta och det vore kul att héra om
ytterligare tillampningar pa detta. Det jag skriver ovan ar enbart min personliga
uppfattning.

Halsningar // Tom

Vattenadngas vikt vid olika tryck.

Hej!.

Jag sitter och funderar lite kring panna och maskin till en 8.2 x 2,6 m slup.( fd
livbat i nitad alu)

undrar om ndgon har en formel eller tabell fér vattenangas vikt vid olika tryck?
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En fraga till. Om en panna anges avkoka 32 kg &nga / timme &r det vid

atmosfartryck antar jag, men vilken temp pa matarvattnet antas da hégre temp
o . o o . . . o

pa matarvattnet torde [dmna mer anga da man inte behéver varma sa mycket.

mvh Férhoppningsfull blivande kollega / Patrik
Hej Patrik.

I C A Bergstréms bok om Hjalplaror och sjdangpannor finns det en tabell pa
sidan 100 d&r man kan utlédsa vikten av 1 kubikmeter méattad anga vid olika
tryck. Jag ger dig ndgra exempel nedan:

1,1 kg/cm2 motsvarar 101,8 grader C och 0,5790 kg
2,0-119,6 - 1,107

3,0-132,9-1,619

4,0 -142,9-2,121

50-151,1-2,616

6,0 - 158,1 - 3,106

7,0 - 164,2 - 3,594

8,0-169,6 - 4,079

9,0-174,5- 4,562

10,0 - 179,0 - 5,043

Mvh / webmaster

Angpanneberikningar och klassningar.

1. Jag sitter och funderar pa olika pannlésningar. Vattenrér vs eldrér. Jag tycker
det verkar valdigt komplicerat att bygga vattenrérspannor dvs blir de inte
mycket dyrare att konstruera an eldrérspannor?

2. Sen tanker jag mig sakerhetsaspekter, det verkar bli en mycket mer instabil
process innuti en vattenrérspanna, dvs den blir mer kanslig for féorandringar i
eldning samt anguttag vilket kdnns som mindre sékert.

3. Matarvatten. Vid eventuella fel pa matarvattenpumpen sa &r reaktionstiden till
"katastrof" mindre pa en vattenrdrspanna, likasa blir det svarare att sota en
vattenrérspanna som jag forstar det.
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4. Har tittat lite p@ anggeneratorer men de blir val som en vattenrérspanna men
dnnu mer instabilt? Valdigt svart att justera brénnareffekten i relation till
dngutag.

Tanker mig att sdkrast maste vara en eldrérspanna med s& stor volym som
mojligt sd detta gor systemet trégt samt enkelt att uppnd@ mer eller mindre
konstant tryck. Nackdelen blir att det gar at mycket vdrme att vdrma den samt
att vid nedstangning blir det en Iang period da panntrycket succesivt sjunker, en
Beriod dd man eldar mindre och det ar svarare att fa en jamn dverhettning av
anga.

Lutar just nu at att en eldrérspanna blir enklast att bygga saker. Dimensionera
den sa att vattenytan vid drift inte kan sjunka under sakerhetsniva om
matarvattenpump + sidkerhetssystem gar sénder under den tid det tar att sténga
av brénnare (vilket &r sénkt att vara ndn form av vedaggregat.

Om vi antar att jag vill under stabil drift vill ligga p& ett arbetstryck kring 10 bar,
det ger en panntemperatur kring 180 grader C. Ur detta vill jag plocka ur sag 15
kW el via en generator. Om vi nu bara antar en verkningsgrad kring 20% ger
det att brannaren torde ge kring 75 kW. Ar detta ratt tankt?

Jag vill i detta exempel anvanda en vattenrérspanna och ha tillrackligt mycket
sakerhetsmarginal for att samtliga matarvattenpumpar skall kunna haverera
utan att pannan ska kunna torrkoka under tiden det tar for

"brannaren" att stanna. Om vi antar att brannaren maximalt ger 75 kW och det
under extrema férhallanden tar 12 minuter fér brénnaren att stanna + gora sig
av med vamet som finns lagrat i konstruktionen ger detta att att system maste
kunna ta hand om 15 kWh energi. Vilket vid maximalt arbetstryck om 10 bar ger
ca 2000kj/kg vatten att féranga. Det betyder att pannan skulle behdva ett
dverskott pa ca 30 liter vatten vid ovan ndmnda parametrar + ytterligare en del
sakerhetsmarginal kanske.

S&g att man med téckta eldror + sakerhetsmarginal skulle da klara sig med
kanske runt 100 liter i pannvolym. Fér att vdrma vattnet initialt fran ség 20
grader till 180 grader skulle det kravas i storleksordningen 700 kJ/kg vatten. Vi
raknar med att vattnet har en densitet om 1 kg/liter fér enkelhetsens skull,
forandras val iofs med uppvarmning men bortser ifran det. Det skulle alltsd
krévas totalt 70 000kJ = 19 kWh. En brénnare om 75 kWh levererar detta pa
omkring 15 minuter vid full effekt + uppvarmningstid. Men sag en 15-30 minuter
uppvarmningstid. Det kallas val paeldningstid? Men mellan 30-45 minuter skulle
det ta att vdrma pannan fran kallt tillstand. Vid kérning dagligen skulle man dock
inte behova kyla ner pannan till 20 gradaer vilket skulle ge kortare
uppvarmningstid, & andra sidan skulle det vara svart att hantera spillvdrmen till
nagot rationellt vid daglig kérning med sa kraftfull panna.

Vill ha vaccum pa kondenssidan, inte Iast om verkningsdrader men detta handlar
ju om panndimensionering nu sa vid detta tankeexperiment sdger jag som mest
60 grader i kylvattnet till kondensorn, vilket ger ca 0,2 bar.
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Antar uppvarmning fran 20 grader i kylvattentanken och att den ska kunna
hantera en totalverkningsgrad elektriskt om 10*% vilket skulle betyda att den
torde behdva kunna kyla bort 67,5 kWh energi per kérd timme. Vilket skulle
betyda att det skulle behévas ungefar 400 liter ackumulatortank per kérd timme.

Ar detta ett rimligt férfarande vid dimensionering av kraftvarmekalla?
Andrad av Rikkard den 2013-01-05 14:41

Hej Rikkard,

N&gra snabba kommentarer:

1. Troligen inte. De flesta smaslupar kor vattenrérspannor sd av detta sluter jag
mig till att de ar billigare att tillverka.

2+3: Jo vattenrdrspannor ar "snabbare" men den katastrof du namner blir sd
otroligt mycket varre i en eldrérspanna varfor en vattenrérspanna ar att foredra
aven ur katastrofsynpunkt. Nu tycker jag dock inte att man ska valja panntyp
baserat pa just detta utan valja det som passar driftférhallandena bést och sedan
se till att man har saddana sakerhetsrutiner/marginaler att den aldrig intraffar.

4. Jo s ar det nog och har skrivits en hel del om i andra SAF-sammanhang.

Rent generellt jobbar manga av oss i SAF med sma angslupar och tycker att det
ar kul att passa p@ pannan med tillréckligt tata intervaller. Det hér till tjusningen
liksom. Din tillampning andas en icke manuellt 6vervakad panna och da kanske
kraftvarmeverk m fl har mer kunskaper om hur man automatiserar det hela. I
angbatsfallet finns alltid en eldare som ansvarar fér att pannvattnet aldrig blir for
lagt. I akut krisldge slacks fyren med snabbast méjliga metod t ex genom att 6sa
ut den och kasta den i sjon. Pa anglok lassar man i nédfall in litet av banvallen i
fyren sa slutar den snabbt att avge varme.

Helt oaktat ovanstaende kédnns det seriést och bra att du dimensionerar din

anganldggning sa att den inte blir extra kdnslig mot olika tdnkbara
driftstérningar. Det tyder pa ett gott sdkerhetsmedvetande.

Vanliga halsningar / Tomas
Hej!

Lite allmanna kommentarer. Ur sdkerhetssynpunkt ar vattenroér eller eldror lika.
Det ar mindre mangd vatten i en vattenrdr t ex en Yarrow eller liknande.

Vattenrér ar snabbare men skall man ha den stationar ar detta mindre viktigt.
Bygger man en Yarow skall man ha ordentliga falltuber annars lyfter
a&ngbubblorna vattennivan.


http://www.steamboatassociation.se/user/2333
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I angbdcker star det att falltuber inte behévs men min erfarenhet pa en panna i
Stimmaren &r detta viktigt. Falltuber &r grévre tuber gérna pa kalla sidan som
matar ner vatten i uppsamlingstuberna i botten. De ger ocksd battre cirkulation i
pannan vid paeldning.

Man skall ta god tid pa sig att elda upp pannan. Det blir stora spanningar i
gavlarna om man har fér brattom pga att tuberna i en eldrérspanna utvidgar sig
snabbare an manteln.

Har man en Yarow med s-formade tuber mérks inte detta s& mycket. I England
byggs det mycket med vattenrér.

Min erfarenhet av 6verhettarslinga i eldstaden pa en stdende eldrérspanna &r
mycket goda. Inga smoérjproblem i cylindrarna.

/Sven

Tackar for svar. Tittade pa yarrowpannor och de verkar ju inte dvermanskligt
svara att bygga iofs. Kanske inte &r s3 dumt anda, blir ju onekligen lattare att
bygga "tryckkarl" i rundrér an att svetsa en hel panna.

Om man sen ser till lagbiten, hur stora angpannor far man bygga? Den dar
hemska staten (gladjedbédaren) lagger sig val i och kraver trilljoner certifikat om

den blir for stor?

Hej

Nar ni pratar om vattenrdrspannor ar det en ide att tita pa Sentinels pannor som
blev anvand pa lastbilar.

http://en.wikipedia.org/wiki/Sentinel boiler

Vanliga halsningar / Steen

Steen Rudberg


http://en.wikipedia.org/wiki/Sentinel_boiler
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Angvolym ur &ngpanna ger propellervarvtal?

Hej!

Om en dngpanna sdgs ge angmangden 50 kg dnga/timme vid 5 bars
uttag, vilken volym har denna &ngmiangd? Angmangd per minut?

Denna angméangd skall ex driva en @ngmaskin med slagvolym 0,5 liter/per
kolvsida, alltsd 1 liter per slag dubbelverkande och fyllning 50% bér ge
férbrukning 0,5 liter per varv.

400 propellervarv/minut med moment motsvarande 5 bar enl ovan bor d&
férbruka 200 liter anga per minut.

Ar ovanstdende i princip OK?

Hur raknar man ut ovanstaende pa ett for en lekman nagorlunda enkelt satt,
formler i exelblad med féreslagna konstanter for angslup ca 6,40 x 2,30 m?
Hur mycket bjérkved normaltorr berdknas ga at for viss angmangd per timme? I
grova slangar.

Ja detta &r en frAga som kommer att krava ett 1angt svar. Men eftersom jag
kdnner igen den da jag stéllde liknande fragor for ndgra ar sedan skall jag lite
kortfattat férséka gdra nagra kommentarer. Skall vi sedan g& vidare med
berdkningar far vi ta det separat via mail.

1. Foreslar att du kdper en bok av SAF som heter Angmaskinsléara av Frykholm.
Dar kan du lasa in lite fundamenta.

2. Betréffade proceduren skulle jag féresla att man bérjar med skrovet. Man kan
berdkna skrovets vata yta och dess kritiska hastighet. Vet man detta kan man
sedan rakna ut vilken effekt som kravs for att framdriva detta skrov i den
kritiska hastigheten. Detta varde plus sdakerhetsfaktorer pga vind, skrovlig yta,
diverse forluster ger dig det behov av indikerad effekt som kravs av maskinen.

3. Har vi nu kommit s8 har langt fortsatter vi med att berdkna din maskin genom
att anvanda de exelmodeller som finns pa denna hemsida som &r konstruerade
av Cello. Har stoppar vi in slaglangd, diameter pa cylinder, varvtal, tryck mm och
far da fram den indikerade effekt som din maskin ger vid olika varvtal och tryck.
Det ligger sdkert en hel del arbete med utvecklingen av dessa modeller. Tyvarr
ar dom inte helt sjalvférklarande, men jag har haft mycket nytta av dessa.

4. Nasta steg ar att nyttja steg tva av dessa modeller dér vi far fram behovet av
anga vid olika varvtal och tryck mm.

5. Kommen s& hér l1angt géller det att rakna ut lamplig propeller. En grannlaga
uppgift och mycket teoretiskt. Tyvarr stammer inte de gangse propellerteorierna
for vara sma batar och 1aga varvtal. Johan Séderberg har dock anvisat en metod
att rdkna ut lamplig propeller genom att géra jamférande berdkningar. Man utgar
fran en kdnd bat och skalar sedan ut med den ok&nda bate. Sjalv har gjort nagot
liknande att anpassat befintliga formler men skalat om konstanterna. Annars far
man ta till tummreglerna. Skulle gissa att ditt skrov skulle behéva en propeller
ca 500 mm diameter och en stigning 1,5 ganger. Propellerns DAR vérde dvs den
projekterade ytan bér vara mindre @n 45 %.

6. Nu har vi gatt ett varv och sjalv har gjort ett antal liknande berakningar pa
flera batar i SAF och funnit att denna berdkningsmetodik har givit ganska bra
hyfsade varden.
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Ingenting &r exakt men ger en indikering om vi ligger ndgorlunda réatt. T.ex har
manga batar som jag raknat pa, har maskiner som ger mycket mer héstar &n
vad som behdvs.

Om du vill att vi gér en sddan har berakning maste jag ha fler uppgifter av dig
men detta fa vi ta separt som sagt.

Hans

Betrédffande atgang av ved per timme kan kanske féljande vara av vérde.

Antag att vi kommit fram till att du behéver ca 50 kg anga per timme for att
driva din slup. Vidare antages att din angpanna &r av normal typ och har en
verkningsgrad pa ca 60 %. En liten angpanna har mycket férluster. Panntrycket
antages vara 6 bar. Dessutom har vi vattenférvarmare som varmer inmatat
vatten till 65 grader innan det pumpas in i pannan.

Formeln &r da B = A[lamda -i ]/ H n

B = bransleatgdngen kg per timme

n = verkningsgraden

A = 8nga per timme

Lamda = angans totala varme vid p bar. Hittar man i vara &ngtabeller som kallas
Entalpi

i = vattnets varmeinnehall ”

H = branslets varmevéarde per kg. B = bransleatgangen kg per timme

Dvs B = 50 [658,5 - 65] / 0,6 x 3500 som blir 14,13 kg barr eller bjérkved per
timme. Vi har da nyttjat ett vdrmevérde pa veden pa 3,5 hWh/kg. Dessutom vet
vi att barrved har en massa om 380 kg per kubikmeter. Det senare ger att du
behdver 37 liter ved per timme.

Skulle du kunna 6ka din temperatur pa férvarmaren ser man ur formeln att
mangden ved minskar.

Hans

Oppet system.

Jag har lart mig att nyttja tva olika I6sningar fér &ngutslapp vid anvandning av
ett 6ppet system. Dels ett uttag via skorstenen genom blaster och dels ett uttag
via skrovsidan. Ar det ndagon som férsékt ga via skorstenen dels via bldster och
dels via ett uttag langre upp pa skorstenen? P& sd séitt skulle man slippa géra ett
uttag i skrovsidan. Alla forslag mottages med tacksamhet.
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Hej Hans.

Du namner inget om varfor du vill ha tva olika utslapp? Varfér kan du inte kora
ut allt via blastern? Far du fér stort drag? Gar inte detta att justera &nda via
spjall och dragluckor?

// Tomas

Det var en leverantdr i sédra Sverige som larde mig denna I6sning. Det visade
sig vara en bra I6sning nar jag hade bat utan tak och hustru satt i aktern. N&r vi
kom hem efter en tur och hon s&g sig sjalv i spegeln och fann att hon bytt
hudfarg var stamningen inte sa bra. Angan tyngde ner réken skulle jag tro.

Hans B
Att utlopp i form av blaster racker om allt ar ratt installerat.

Du skall anvanda en vattenavskiljare innan avloppsangréret gar in i skorstenen.
Avloppsangroret skall vara isolerat sa att inte angan kyls onédigt mycket och
faller ut féor mycket vatten.

Blaster skall vara ratt utformad och dimensionerad.

Skorstensdiameter skall vara ratt, inte fér stor.

Du skall anvanda en kompaunderande cylinderolja.

Om detta uppfylls sd har du inga problem!

Tomas Blomstrom

Overhettning.

Jag har i vinter byggt om eldstaden i Stimmaren eftersom de eldfasta
stenarna hade bdrjat lossna.

Jag har i stallet gjort eldstaden av 4 mm rostfritt st&l men annars med samma
utformning som tidigare. Dvs platarna stélldes snett nerdt botten s3 att gléderna
samlas nere i asklddan och brinner fardigt dar. Rostern? Nej den kastade jag ut
for 1ange sedan, eldar i princip i botten och far da stérre eldrum.
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Lagorna slacks da inte av tryckkarlsbotten med sot som féljd. Jag har

dven modifierat lufttillférseln sa att den kommer in runt askladan, vilket tycks
ge jamnare utspridning av forbranningen. Tidigare nar luften kom in

genom askluckan brann det mest i framkanten av eldstaden.

Det nya i &r &r ca 2 varv dverhettare i eldstaden med 22 mm hydraulrér som
bakats i eldfast bruk.

Overhettningen blir mattliga ca 20-25 grader. Daremot minskade
vedférbrukningen patagligt fran 2,5-3 kg per distansminut till under ca 2

kg. Eldningen blev mycket lugnare och lattare att halla ca 7-9 bars tryck.
Farten kunde med latthet hallas p3 4,8-5,2 knop, kanske dven beroende pa en
annan propeller. En avkapad RF med stor bladarea kapades i framkanten till
halva bladarean.

M3ttlig 6verhettning ar bra féor ekonomin och Tomas Blomstrém tillhandahaller
lamplig cylinderolja s& det &r inga problem med smérjningen, vilket en del
befarat.

Nu bdr det racka med 180 kg ved till Hjdlmare Docka mot ca 230 tidigare,
raknat pa 90 distansminuter med lite krokvagar och flera paeldningar. (Baten 8
x 2,65 och 3 ton)

/Sven

Hej Sven, detta later mycket intressant. Men hur far du ut réren fran eldstaden?
Maste du ha kulventiler och bypass till dessa? Kanske har du en bild??

Hej!

Kom till Hjalmare kanal helgen efter midsommar eller till Rastaholm helgen darpa
sa far du m fl se och aka med.

En bild sager inte s& mycket eftersom det &r sa rérigt-happ!- mellan panna och
maskin.

Det &r ju en stdende eldrérspanna med 18s eldstad under tryckkérlet enligt
Tomas Blomstroms recept.

Jag har helt enkelt lagt in slingan, som &r néstan tva varv, pa de snedstéllda
platarna som utgér botten i eldstaden. Réren sticker ut mot maskinen. Ena
roret ar via en vinkelkoppling ansluten pa réret som tidigare gick till maskinen.
Dar kommer angan fran pannan in.

Andra dnden pa slingan gar till maskinen med den 6verhettade angan. Dar
sitter dven padragsventilen som ar en metallsdtesventil.

Riéknade med att kulventil inte taler OH dnga.
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Slingan &r ansluten till pannans tryckkarl utan ndgon annan ventil. Har
man ventil ut fr&n pannan mot slingan maste man ha en
sakerhetsventil pd slingan eftersom vatten kan bli inneslutet dar.

/Sven

P& John E. hade jag padraget mellan pannan och éverhettaren for att skona
kulventilen. Markte inga problem med det.

/Janviktor
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